Duomeny lapai /5 Hoffmann Group

GARANT Diabolo VHM toroidiné freza R1 0,1, TiAIN, @ DC x L1: 0,6 X10mm
a-* —

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 206156 0,6X10
GTIN 4045197933935
Produkty klasé 11X

Aprasymas

Modelis:

GARANT Diabolo:

speciali geometrija, nauja danga ir kietlydinis nasiam grudintojo plieno apdirbimui.
Taip pat tinka ir elektrolitinio vario apdirbimui.

Dvigubai pagalasti pjovimo dantys uztikrina tiksly gradintojo plieno apdirbima.
Posvyrio kampas a = 16°.

Tolerancija:

- Pjovimo briaunos spindulys: R, = +0,0025 mm.

- Suzeminto koto @:D,=0/-0,01 mm.

Pastaba:

Jei jrankis su ilga darbine dalimi, a, naudokite adapter;j!

Vertés:

Soninis apdirbimas: a,= 0,1 X D X @, o

Kopijavimas: a, = 0,05 X D X a, korr

Norédami apskaiciuoti pastumos greitj vf, naudokite nustatyta (dazniausiai maksimaly)
apsuky skaiciy! Pvz.: vf = 18000 [1/min] X fz [mm/Z] X z

Techninis aprasymas

Pjovimo briaunos ilgis L. 0,6 mm
Danty skaicius Z 2
iag;&l_r:;{acfz apdirbant plieniniy ruosiniy Soninius pavirsius 0,012 mm
Pataisinis faktorius a o 0,12
Pjovimo briaunos spindulys R, 0,1 mm
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Koto @ D,

Darbinés dalies ilgis L, kartu su suzemintu kotu

Pastima f, frezavimui kopijuojant pliene < 65 HRC

Bendras ilgis L

Kotas

Sraigtinio griovelio posvyrio kampas

Pjovimo briaunos & D
Suzeminto koto @ D,

Serija

Danga

ASmenys

Norma

Tipas

Tolerancija Nominalusis &
Skersinés pastimos kryptis
Darbinis plotis a. frezuojant
Darbinis plotis a. frezuojant
Vidinis ausinimas

Spalvinis zyméjimas

Produkto rasis

4 mm
10 mm
0,012 mm
50 mm
DIN 6535 HA su h5
25 laipsniai
0,6 mm
0,58 mm
Diabolo
TiAIN
VHM
Gamykliniai standartai
H
0/-0,005
horizontaliai, jkypai ir vertikaliai
0,05xD frezavimui kopijuojant
0,05xD frezavimui kopijuojant
ne
raudoni

Freza toroidiniu galu

Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas
Plienas <750 N/mm? ribotai tinka 200 m/min P
Plienas <900 N/mm? ribotai tinka 200 m/min P
Plienas <1100 N/mm? tinka 190 m/min P
Plienas <1400 N/mm? tinka 170 m/min P
Plienas <50 HRC tinka 120 m/min H
Plienas <55 HRC tinka 100 m/min H
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Plienas <60 HRC tinka 72 m/min H
Plienas <65 HRC tinka 55 m/min H
Plienas <67 HRC tinka 50 m/min H
Plienas <70 HRC tinka 45 m/min H
INOX <900 N/mm? tinka 90 m/min M
INOX >900 N/mm? tinka 80 m/min M
CuZn tinka 140 m/min N
drégnas, maks. ribotai tinka

Slapias, min. ribotai tinka

sausasis tinka

Oras tinka
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