Duomeny lapai /b Hoffmann Group

GARANT Master Steel FEED VHM pakopinis graztas, TiAIN, Sriegiams: M6

Uzsakymo data

Uzsakymo numeris 125035 M6
GTIN 4062406066451
Produkty klasé 11E
Aprasymas

Modelis:

Srieginiy kiaurymiy grezimui. Sukuriamos puikios apdirbimo salygos kitam sriegimo jrankiui.
Grazto pjovimo @ pritaikytas prie kuriamo sriegio, standartizuotiems sriegiams ir aukStam
procesy patikimumui. 90° gilinimas sriegiui tos pacios operacijos metu su sriegine kiauryme.
3-briaunis graztas, specialiai sukurtas naudoti, kai pastamos labai didelés. Puikiai tinka didelés
galios jrenginiams ir nekintamoms apdirbimo salygoms.

Pirmo lygio skersmens tolerancija: h7.

Techninis aprasymas

Sriegiams M6
Pastama f plienui < 1100 N/mm? 0,32 mm/aps,
@ D, 2. Pakopa su nuozula h7 6,6 mm
Uzspaudimo griovelio ilgis ¢ 41 mm
Bendrasilgis L 79 mm
Koto @ D, 8 mm
Danty skaicius Z 3
Vidinis auSinimas taip, su 25 bar
Sriegio tipas M
Sriegio zingsnis 1

@ D, 1. pakopa 5,1 mm
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Pakopos aukstis L, 1. pakopa
Serija

Danga

ASmenys

Norma

Tolerancija Nominalusis &
Smailas kampas

Kotas

Gilinimo pakopos kampas
Pjovimo technika

Spalvinis zyméjimas
Naudojama, kai greZzimo tipas

Produkto rasis

16,5 mm
Master Steel
TiAIN
VHM
Gamykliniai standartai
m7
145 laipsniai
DIN 6535 HA su h6
90 laipsniai
HPC
Zalia
kai kiaurymé aklina arba atvira

Pakopinis graztas

Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas

Plienas <500 N/mm? tinka 160 m/min P
Plienas <750 N/mm? tinka 140 m/min P
Plienas <900 N/mm? tinka 130 m/min P
Plienas <1100 N/mm? tinka 110 m/min P
Plienas <1400 N/mm? tinka 90 m/min P
Plienas <55 HRC tinka 60 m/min H
INOX <900 N/mm? tinka 60 m/min M
INOX >900 N/mm? tinka 50 m/min M

Ti >850 N/mm? ribotai tinka 40 m/min S
Ketus tinka 130 m/min K
GGG tinka 80 m/min K

Uni tinka

drégnas, maks. tinka

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 18.10.2023 22:27 2/3



Duomeny lapai /b Hoffmann Group

Slapias, min. tinka
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