Duomeny lapai /5 Hoffmann Group

Masininis sriegiklis sinchronizuotiems sukliams HSS-E-PM forma C, DLC, G:
G1/2

0 0o S
Uzsakymo data
Uzsakymo numeris 137344 G1/2
GTIN 4045197705556
Produkty klasé 11H
Aprasymas
Modelis:

Stabilus modelis su pavirsine jpjova ir kotu pagal DIN 1835-B. Speciali geometrija, skirta
stakléms su sinchronizuota suklio pavara. Sriegiklj kreipia stakliy sinchroninis suklys. Su
specialia naujausios kartos DLC danga sp’ . Tinka naudoti su emulsija (maziausia alyvos dalis
8%).

Paskirtis:

Cilindriniam vamzdiniam sriegiui DIN-ISO 228/1 (netinka sriegiy sandarinimo jungtims).
Pastaba:

Skirta sinchronizuotiems sukliams, GARANT greitojo keitimo sriegimo patronai Nr. 338100 —
338121 su minimalia ilgio kompensacija (MLA) uztikrina saugy apdirbimo procesa.
ASmenys: HSS E PM

Vijy skaicius colyje: 14

Sriegio &: 20,96 mm

Bendras ilgis L: 125 mm

Koto @ D,: 16 mm

Koto kvadratas O0: 12 mm

Kiaurymés @: 19 mm

Techninis aprasymas

Sriegio zingsnis 1,814 mm
Pjovimo briauny skaicius Z 5
Kiaurymés & 19 mm
Vijy skaicius colyje 14
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Drozliy grioveliy skaicius
Sriegio &

ASmenys

Koto @ D,

Bendras ilgis L

Koto kvadratas O

Sriegio gylis

Sriegio dydis

Danga

Sriegio tipas

Profilio kampas

Norma

Kreipianciosios dalies forma
Sraigtinio griovelio posvyrio kampas
Kotas

Vidinis ausinimas
Naudojama, kai grezimo tipas
Pjovimo kryptis

Koto tolerancija

Srieginiy jrankiy rasis

5
20,96 mm
HSS E PM
16 mm
125 mm
12 mm
52,4 mm
G1/2
DLC
G
55 laipsniai
Gamykliniai standartai
C
40 laipsniai
DIN 1835 B su h6
ne
iki 2,5%D kai kiaurymeé aklinoji
desinin.
h6
Masininis sriegiklis
sinchroniskam apdirbimui

Spalvinis zyméjimas geltona
Produkto rusis sriegiklius
Vartotojo duomenys

Paskirtis V. ISO kodas
Aliuminis tinka 30 m/min N
Aliuminis tinka 35 m/min N
(trumpadrozlis)
Al >10% Si tinka 20 m/min N
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PMMA, akrilas
PA 66 GF30
PTFE CF25

Cu

CuZn
drégnas, maks.
Slapias, min.

Oras

tinka
ribotai tinka
tinka
tinka
tinka
tinka
tinka
tinka

25 m/min
20 m/min
25 m/min
55 m/min

35 m/min
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