Karta danych Ao Hoffmann Group

Glowice katowe Softcut® 90° MTC, chwyt walcowy, @ D / liczba ostrzy Z: 18/2
mm

Dane zamdwienia

Numer katalogowy 215565 18/2
GTIN 4045197708052
Klasa artykutu 210
Opis

Wykonanie:

Precyzyjny frez katowy o zmiennej podziatce zebow zapewniajacej spokojng prace, najwyzsza
precyzje i wydajnos¢ skrawania. Nowa generacja wysokowydajnych frezéw katowych z
wymiennymi ptytkami skrawajagcymiz geometrig umozliwiajacag zmniejszenie sit skrawania,
do stosowania MTCwniestabilnych warunkachdo wrzecion o matej mocy.

Zastosowanie:

Do frezowania katowego, réowniez w petnym materiale. Uniwersalne zastosowanie do wszystkich
rodzajow stali, rbwniez nierdzewnych i kwasoodpornych.

Czesc zamienna:

Zestaw $rub do ptytek skrawajacych nr 21 9826 (8IP 2,2 Nm).

wskazowka:

Przy zastosowaniu ptytek skrawajgcych o promieniu wiekszym od 2 mm trzeba zmodyfikowac
gniazdo ptytki.

Stosowac wkretaki dynamometryczne GARANT TQ nr 21 1750 wielk. 2,2 z grotem nr 67 4252
wielk. 8IP.

Kat ustawienia k: 90 stopni

Zastosowanie frezu: frezowanie odsadzen

Zastosowanie frezu: Frezowanie cyrkulacyjne

Zastosowanie frezu: Ramping

Podziat ostrzy frezu: nieréwne

chtodzenie wewnetrzne: tak

Dtugos¢ wysiegu L;: 30 mm

dtugosc catkowita Lye;: 140 mm

@ chwytu D, h6: 16 mm

Frez obiegowy @ D,,: 23,2 mm

Frez obiegowy @ D, 35,1 mm

Kat rampingu 0. 6,1 stopni
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Opis techniczny

Dtugosc wysiegu L,

@ chwytu D, h6

pasujagca wymienna ptytka skrawajgca
dtugosc catkowita L

@ ostrzy D,

Sruby mocujace

Liczba ostrzy Z

Dtugos¢ rampingu dla ;.
Frez obiegowy @ D, ..

Frez obiegowy @ D,

Frez obiegowy a,

Kat rampingu Q.

Seria

wykonanie chwytu

Kat ustawienia kK
Zastosowanie frezu

Zastosowanie frezu

30 mm
16 mm
AP..1335..
140 mm
18 mm
219826 (8IP; 2,2 Nm)
2
84,2 mm
35,1 mm
23,2 mm
1,7 mm
6,1 stopni
Softcut®
chwyt walcowy
90 stopni
frezowanie odsadzen

Frezowanie cyrkulacyjne

Zastosowanie frezu Ramping
Podziat ostrzy frezu nierowne
chtodzenie wewnetrzne tak
Strategia skrawania MTC
Wymiana narzedzi PowerCard
Akcesoria

Wkretaki dynamometryczne, nastawione na state 21175022

nastawiony moment obrotowy 2,2 N-m
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Grot dla wkretéw Torx Plus®, chwyt E 6,3 profil Torx-Plus®

g|p 674252 8IP
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