Karta danych Ao Hoffmann Group

Glowice frezarskie 90°, z gwintem, @ D / liczba ostrzy Z: 40/3 mm

i,

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 211811 40/3
GTIN 4045197715074
Klasa artykutu 210
Opis

Wykonanie:

Wieksza sztywnos$¢ narzedzia przez zabezpieczenie przed skreceniem pomiedzy ptytka i jej
gniazdem.

gwint umozliwia dowolne przedtuzanie.

wskazowka:

Stosowac wkretaki dynamometryczne TQ GARANT 211750, wielk. 5,7 z grotem nr674252,
wielk. 20IP .

Kat ustawienia k: 90 stopni

Zastosowanie frezu: Ramping

Zastosowanie frezu: Frezowanie cyrkulacyjne

chtodzenie wewnetrzne: tak

Strategia skrawania: MTC

Wymiana narzedzi: PowerCard

@D, h6:17 mm

@ D,: 29 mm

dtugos¢ catkowita Lge: 47 mm

gwint uchwytu M: M16

Frez obiegowy @ D,,,: 58,5 mm

Frez obiegowy @ D, . 74,3 mm

Opis techniczny

dtugos¢ catkowita L 47 mm
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Karta danych Ao Hoffmann Group

@ D,

pasujaca wymienna ptytka skrawajaca
sruby mocujace

gwint uchwytu M

@ ostrzy D,

@ D, h6

Liczba ostrzy Z

Frez obiegowy a,

Kat rampingu a,.
Dtugos¢ rampingu dla ;.
Frez obiegowy @ D, ..

Frez obiegowy & D,

Seria

wykonanie chwytu

Kat ustawienia K
Zastosowanie frezu

Zastosowanie frezu

29 mm
VCG. 2205
219800 (201P; 5,7 Nm)
M16
40 mm
17 mm
3
8 mm
17,5 stopni
47,5 mm
74,3 mm
58,5 mm
Gtowica frezarska wgtebna
zgwintem
90 stopni
Ramping

Frezowanie cyrkulacyjne

chtodzenie wewnetrzne tak
Strategia skrawania MTC
Wymiana narzedzi PowerCard
Akcesoria
zestaw $rub do ptytek skrawajacych 10 -elem. 219800
Wkretaki dynamometryczne, nastawione na state

. 2117505,7
nastawiony moment obrotowy 5,7 N-m
Grot dla wkretéw Torx Plus®, chwyt E 6,3 profil Torx-Plus 674252 10IP

10IP
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