Karta danych Ao Hoffmann Group

Frezy do obrobki wykanczajacej 7° dodatni, z gwintem, @ D / liczba ostrzy Z:
35/4 mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 212538 35/4
GTIN 4062406098780
Klasa artykutu 210
Opis

Wykonanie:

Frezy precyzyjne do obrébki wykanczajgcej umozliwiajgce nadzwyczaj wydajne wygtadzanie
i obrobke wykanczajaca. Dzieki zmienionej geometrii Wiper zapewniaja doskonatq jakos¢
powierzchni z efektem szlifowania. Wyjatkowa oszczednos¢ czasu z powodu duzej
szerokosci programowanych $ciezek i duzego posuwu na zab.

Zastosowanie:

Typowe narzedzie stosowane do budowy matryc i form.

wskazowka:

L...0znacza osiowg dtugos¢ krawedzi Wiper.

L.. 0znacza promieniowg dtugos¢ krawedzi Wiper.

Wkretaki dynamometryczne TQ GARANT nr 211750, rozm. 3,8, z grotem nr 674252, rozm.
15IP.

Zastosowanie frezu: Ramping

Zastosowanie frezu: Ramping

Zastosowanie frezu: frezowanie katowe

Podziat ostrzy frezu: nierébwne

Strategia skrawania: HPC

Wymiana narzedzi: PowerCard

chtodzenie wewnetrzne: tak

Liczba ostrzy Z: 4

maksymalna gtebokos$¢ skrawania a, nas: 3 mm

@ D, h6: 16 mm

dtugos¢ catkowita Lge: 42 mm
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AE} Hoffmann Group’

@ D,:26 mm
gwint uchwytu M: M16

Opis techniczny

maksymalna gtebokos¢ skrawania a, maks.
gwint uchwytu M

@D, h6

@ ostrzy D,

2 D,

dtugos¢ catkowita Ly

chtodzenie wewnetrzne

sruby mocujace

Liczba ostrzy Z

pasujaca wymienna ptytka skrawajaca
wykonanie chwytu

Zastosowanie frezu

Zastosowanie frezu

Zastosowanie frezu

Podziat ostrzy frezu

Strategia skrawania

Wymiana narzedzi

3 mm
M16
16 mm
35mm
26 mm
42 mm
tak
219799 4 (15IP; 3,8 Nm)
4
CPHX 09T3..
zgwintem
Ramping
Ramping
frezowanie katowe
nierbwne
HPC

PowerCard
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