Karta danych /b Hoffmann Group

Nawiertaki do centrowania otworow pod gwint z HSS-E A, bez powtoki, do
gwintu: M5

Dane zaméwienia

Numer katalogowy 111310 M5
GTIN 4062406101497
Klasa artykutu 11A
Opis

Wykonanie:

Nawiertaki do centrowania otworow pod gwint wedtug ksztattu A.

Do potaczonego wykonywania centrowania, sfazowania wstepnego i otworéw pod gwint
w ramach jednej operagji.

@ nom. Dc: 4,2 mm

@ D, 1. stopien: 5,3 mm

@ D, 2. stopient: 10 mm

Wysokos¢ stopni L, 1. stopien: 13 mm

Wysokos¢ stopni L, 2. stopien: 15,1 mm

do @ obrabianego przedmiotu: 63 — 100 mm

Opis techniczny

posuw f w stali < 900 N/mm? 0,07 mm/obr,
Liczba ostrzy Z 2

@ nom. D 4,2 mm

@ chwytu D 10 mm

do & obrabianego przedmiotu 63 — 100 mm
dtugosc catkowita L 67 mm
Wysokos¢ stopni L, 1. stopien 13 mm

@ D, 1. stopien 5,3 mm
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Wysokos¢ stopni L, 2. stopien
@ D, 2. stopien
powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma

typ

Tolerancja @ nominalnej
kat pogtebiania
kierunek skrawania
chwyt

chtodzenie wewnetrzne
pierscien barwny

Rodzaj produktu

15,1 mm
10 mm

bez powtoki
HSS E

DIN 332/2
A
0/-0,05
60 stopni
prawe
Kotek walcowy h7
nie
bez

Wykonywanie nakietkow
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