Karta danych Ao Hoffmann Group

Uchwyt frezu Performance z kanalikami doprowadz. chtodziwo, HSK-A 100
krétkie, @ mocowania - D1: 16 mm

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 304460 16
GTIN 4062406114763
Klasa artykutu 31A
Opis

Wykonanie:

- Z otworem na Balluffchip.

- Wszystkie chwyty przetoczone po utwardzeniu.

- Ze Sruba do regulacji dtugosci.

- Z 4 kanalikami doprowadzajacymi chlodziwo.

Zaleta:

- Brak wyciagania frezu, réwniez brak pojedynczego szarpniecia.

- Zoptymalizowany kontur zewnetrzny - funkcja ttumienia.

- Wygodna obstuga dzieki gwintowi réznicowemu.

- Pekniecia trzpienia frezu s mato prawdopodobne.

- Wersja precyzyjna.

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z boczng powierzchnia zabierakowg w czesci chwytu wg norm DIN
1835, ksztatt B i DIN 6535, ksztatt HB. Idealnie rozwigzanie do frezowania TPC lub zastosowan
wymagajacych duzego posuwu. Brak wyciagania frezu, doktadno$¢ ruchu obrotowego,
bezpieczenstwo procesu!

Wyp. dodatkowe:

Rurka chtodziwa nr 309880, klucz nasadowy nr 309890.

Norma na uchwyt: ISO 12164-1

Norma na uchwyt: DIN 69882-4

Norma na uchwyt: DIN 69893.

Ksztatt: A
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Karta danych

AE} Hoffmann Group’

Doktadnos¢ wywazenia G przy predkosci obrotowej: G 2,5 przy 25000 min’

Doktadnos¢ ruchu obrotowego: < 3 um
wymiar A dtugosci wysiegu: 100 mm

@ zewn. D: 50 mm

@ D,:43 mm

Opis techniczny

@ zewn.D 50 mm
wymiar A dtugosci wysiegu 100 mm

@ D, 43 mm
uchwyt HSK-A 100 kroétkie
Norma na uchwyt ISO 12164-1
Norma na uchwyt DIN 69882-4
Norma na uchwyt DIN 69893.
Ksztatt A

Doktadnos¢ wywazenia G przy predkosci obrotowe;j

Doktadno$¢ ruchu obrotowego
Strategia skrawania

Strategia skrawania

G 2,5 przy 25000 min’
<3 um
HSC
HPC
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