Karta danych Ao Hoffmann Group

Rozwiertak czotowy H7, bez powtoki, @ nomin.: 7 mm

t-.:_- - . =
Dane zamodwienia
Numer katalogowy 162825 7
GTIN 4062406117245
Klasa artykutu 110
Opis

Wykonanie:

Czotowo skrawajacy rozwiertak maszynowy zapewniajacy mozliwie najdoktadniejsze
utrzymywanie wymiaréw. Zoptymalizowane skrawanie czotowe umozliwia precyzje
doktadnosci prowadzenia w osi wierconego otworu. Wersja z rowkami prostymi i dtugimi
rowkami widrowymi zapewniajaca optymalne odprowadzanie widréw.

Zastosowanie:

Do korekty niewielkich btedéw pozycjonowania powstatych podczas wczesniejszej obrébki
otworéw. Do wykonywania otworéw lezacych za soba doktadnie w jednej linii. W przypadku
wysokich wymagan dotyczacych prostoliniowosci otworu. Rozwiercanie az do podstawy otworu
oraz otworow przelotowych.

wskazowka:

Rozwiertaki z mozliwoscig konfiguracji w zakresie srednicy od 2,200 do 12,220 mm z mozliwoscia
wyboru tolerancji dostepne do zaméwienia pod nr 162830.

Materiat ostrza

&nbsp;: HSS E

norma: Norma zaktadowa

chtodzenie wewnetrzne: false

chwyt: Kotek walcowy z €9

zastosowanie wiertet: Przewiercanie

zastosowanie wiertet: Wiercenie pakietowe

tolerancja: H7

Liczba ostrzy Z: 6

tolerancja: H7

Skrawanie czotowe: 2,5 mm

dtugos¢ ostrzy L;: 22 mm

dtugosc catkowita Ly: 109 mm

Liczba ostrzy Z: 6

@ chwytu: 7 mm
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tolerancja

@ nomin.

dtugosc ostrzy L

Liczba ostrzy Z

@ chwytu

dtugosc catkowita L

posuw f w stali < 900 N/mm?

Skrawanie czotowe

zalecana @ otworu w stali < 900 N/mm*
powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma
chtodzenie wewnetrzne
chwyt

zastosowanie wiertet
zastosowanie wiertet
zastosowanie wiertet

pierscien barwny

H7
7 mm
22 mm
6
7 mm
109 mm
0,15 mm/obr,
2,5 mm
6,85 mm

bez powtoki
HSS E

Norma zaktadowa
false
Kotek walcowy z e9
Przewiercanie
Wiercenie pakietowe
wiercenie poprzeczne

zielone
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