Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta HPC z VHM, chwyt Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC mé6: 1/4 cale lub
mm

(—~ =
Dane zamoéwienia
Numer katalogowy 123214 1/4
GTIN 4062406121204
Klasa artykutu 11E
Opis
Wykonanie:

Gruby rdzen i specjalne zaostrzenie — dzieki temu scin skrawajacy wykazuje duza
doktadnos¢ centrowania. Duza doktadnos$¢ prowadzenia wiertta i mata odchytka kotowosci
otworu dzieki 4 tysinkom prowadzacym. Bardzo dobre odprowadzanie wiéréw przez 4
wewnetrzne kanaliki chlodzenia o Srednicy powyzej 3,8 mm. Do 3,7 mm z 2 wewnetrznymi
kanalikami chtodzenia. Proste ostrza gléwne z zaokragglonymi krawedziami i szczegolny ksztatt
rowkéw daja krotkie widry, nawet w przypadku obrébki materiatéw dajacych dtugi wior.
Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

Dtugosc¢ srub mocujacych (patrz tabela) do odjecia 1,5x@ nominalna.

wskazowka:

Dtugosc rowkow widrowych Le =L, + 1,5 X De.

Wiasciwe zastosowanie wiertta 12 X D wymaga uprzedniego centrowania przyrzagdem nr
121068-121130.

Strategia skrawania: HPC

norma: Norma zaktadowa

Tolerancja @ nominalnej: m6

Liczba ostrzy Z: 2

Semi-Standard: tak

Tolerancja @ nominalnej: m6

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,: 98,475 mm

dtugosc catkowita L: 146 mm

@ chwytu Dg: 8 mm

posuw f w stali INOX > 900 N/mm? 0,12 mm/obr,

Opis techniczny
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posuw f w stali INOX > 900 N/mm?

Dtugos¢ rowkdw widrowych L.

norma

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,

Liczba ostrzy Z

dtugos¢ catkowita L

@ chwytu D

Tolerancja @ nominalnej

@ nom w calach odpowiada
Semi-Standard

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

gtebokos¢ wiercenia do
kat wierzchotkowy
chwyt

chtodzenie wewnetrzne

0,12 mm/obr,
108 mm
Norma zaktadowa
98,475 mm
2
146 mm
8 mm
m6
6,35 mm
tak
TiAIN

VHM

12xD
135 stopni
DIN 6535 HB h6
tak, przy 25 bar

Strategia skrawania HPC

pierscien barwny niebieskie

Rodzaj produktu Wiertta krete
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