@
Karta danych Ao Hoffmann Group

Wiertta termiczne do aluminium, AluDrill spezial, gwint M: M5

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 082745 M5
GTIN 2050001777850
Klasa artykutu 04D
Opis

Wykonanie:

Specjalne wiertto termiczne z powtoka Hart Carbon do wykonywania otworéw pod gwint w

aluminium przed gwintowaniem bezwiérowym. Powlekane ksztattowniki aluminiowe mozna

poddawac obrobce bez zastosowania srodka antyadhezyjnego, bez obawy odparzenia albo

zadrapania lakieru. Geometria i szczegélnie gtadka powtoka zapobiegajg wibracjom i emisji

hatasu oraz tworzeniu sie narostéw materiatu.

Opis:

Predkos¢ obrotowa i ciepto powstajgce wskutek tarcia powodujg miejscowe rozgrzanie i

uplastycznienie wszelkiego rodzaju metali. Dzieki temu mozna wykona¢ w ciggu kilku sekund

zamkniete przejscia bezwiorowe w materiale wyjsciowym o wielokrotnie wiekszej grubosci.

Wiertto termiczne wytwarza wskutek wielobocznego ksztattu weglikow spiekanych ciepto tarcia,

powodujace uplastycznienie metali wszelkiego rodzaju. Dzieki temu mozna wykona¢ w ciggu

kilku sekund zamkniete przejscia bezwidérowe w materiale wyjsciowym o wielokrotnie wiekszej

grubosci.

Zaleta:

- duza oszczednos¢ kosztow i czasu w porownaniu z metodami konwencjonalnymi (np.
nakretki wciggane).

- obrobka bezwidrowa, bez odpadow; zastepuje nakretki nitowane, spawane i prasowane;

- solidna podstawa dla gwintow obcigzonych duzymi sitami wyciagajacymi;

- do wszystkich stosowanych grubosci materiatow i wielkosci gwintow (gwint wg DIN 13).

wskazowka:

Inne wersje i zestawy do zastosowan specjalnych (np. do cienkich blach) dostepne na zapytanie.

Uzywac gwintownikow bezwiorowych bez rowkéw smarowych. Odpowiednie gwintowniki

bezwidorowe - patrz nr 139115 i nastepne

@ otworu rdzenia: 4,3 mm

@ chwytu: 10 mm

maksymalna grubos¢ materiatu: 4 mm

Zalecana moc napedu: 1,5 kW
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zalecana predko$¢ obrotowa: 4000 - 8000 min’

Opis techniczny

Zalecana moc napedu 1,5 kW
gwint M M5
zalecana predkos¢ obrotowa 4000 - 8000 min
maksymalna grubos¢ materiatu 4 mm

@ otworu rdzenia 4,3 mm

@ chwytu 10 mm
Akcesoria

Gwintowniki maszynowe bezwiérowe, bez rowkow

smarnych HSSE-PM 6HX M M5 139115 M5
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