Karta danych Ao Hoffmann Group

PPC, TiAIN, @ f8 Dc / Rw: 12/200 mm

<3 —

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 207527 12/200
GTIN 4062406130985
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Bardzo wydajne narzedzie do efektywnej obrébki powierzchni o drobnych ksztattach.
Znakomita jakos¢ powierzchni przy najkrotszym czasie obrobki. Do uzycia na 5-osiowych
nowoczesnych maszynach frezarskich ze wsparciem CAD / CAM.

Ostrza czotowe posiadaja taki ksztatt, ze widry, zwilaszcza przy wykorzystywaniu kulistego czofa,
moga zosta¢ optymalnie uksztattowane i odprowadzone. Liczba ostrzy jest zredukowana w tym
celu do liczby efektywnych ostrzy czotowych.

Zalecenie:

Jako naddatek do operacji szczelinowania polecamy 0,05 do 0,2 mm.

wskazowka:

Do obrébki $cian i omijania konturéw kolizyjnych.

Rw przedstawia promien roboczy narzedzia.

Nie jest mozliwe doszlifowanie!

Materiat ostrza

&nbsp;: VHM

norma: Norma zakfadowa

typ: N

Tolerancja @ nominalnej: f8

kierunek dosuwu: poziomy

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy frezowaniu: 0,05xD przy obcinaniu
Liczba zebow Z: 8

Kat linii Srubowej: 30 stopni

Liczba zebow Z: 8

dtugosc ostrzy L: 14,5 mm

Promien czynny Ry: 200 mm

promien ostrza RS;: 2 mm

dtugos¢ catkowita L.y: 90 mm

@ chwytu: 12 mm
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Karta danych Ao Hoffmann Group

Opis techniczny

@ chwytu

Liczba zebow Z

dtugos¢ catkowita L

Promien czynny Ry

posuw f, przy obcinaniu w stali < 60 HRC
Kat linii sSrubowej

@ ostrzy D,

dtugosc¢ ostrzy L,

promien ostrza RS,

Posuw f, przy frezowaniu kopiowym w stali < 60 HRC
powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma

typ

Tolerancja @ nominalnej
kierunek dosuwu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chwyt

Strategia skrawania

12 mm
8

90 mm
200 mm
0,035 mm
30 stopni

12 mm
14,5 mm

2 mm
0,04 mm

TIiAIN

VHM

Norma zaktadowa
N
f8

poziomy

0,05xD przy obcinaniu

0,5%D przy obcinaniu

DIN 6535 HA h6
PPC
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