Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy VHM ¢wiercokragte do okrawania wspot- i przeciwbieznego, TiAIN,
promienr: 1,8 mm

M m—)

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 208172 1,8
GTIN 4062406131326
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Bardzo dtugi chwyt.

Podwadjnie szlifowana gtowica z profilem w ksztatcie ¢wiartki kota.
Tolerancja: wielkos¢ = promien r+0,05 mm.

Zastosowanie:

<B>Do okrawania wspét- i przeciwbieznego </B>krawedzi obrysu.
Liczba zebow Z: 5

Frezowanie promieniowe: do przodu i wstecz

Liczba zebow Z: 5

mniejsza @ Ds;: 8,4 mm

wieksza @ D,: 12 mm

L, +0,5:6 mm

@ D, +0,05: 6 mm

L, +0,5: 37 mm

Opis techniczny

maksymalna gtebokos$¢ skrawania a, .. Przy obcinaniu 1,8 mm
mniejsza @ D; 8,4 mm
wspotczynnik korekcyjny f, 1,25
Liczba zebow Z 5
wieksza @ D, 12 mm
L,+0,5 6 mm
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Karta danych

/% Hoffmann Group

promien r

@ chwytu D,

posuw f, przy obcinaniu w stali < 900 N/mm’
dtugos¢ ostrzy L,

dtugosc catkowita L

@ D, +0,05

L, +0,5

Frezowanie promieniowe

Szerokos¢ ciecia

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma
typ
Tolerancja obrysu promienia

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chwyt

chtodzenie wewnetrzne
tolerancje chwytu
pierscien barwny

Rodzaj produktu

1,8 mm
12mm
0,01 mm
1,8 mm
100 mm
6 mm
37 mm
do przodu i wstecz
0,9 mm

TiAIN
VHM

Norma zaktadowa
N
+0,05

0,5xD przy obcinaniu

DIN 6535 HA h6
nie
h6
zielone

Frezy trzpieniowe

Ustugi

Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HB

129100 HB
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