Karta danych /b Hoffmann Group

Nawiertaki NC HSS-E-PM 90° N, bez powtoki, @ DC h6: 6mm

Dane zamédwienia

Numer katalogowy 1120106
GTIN 4045197741417
Klasa artykutu 11A
Opis

Wykonanie:

0Od @ 6 mm wiacznie, z powierzchnia zabierakowa wg DIN 1835-B.

Precyzyjne, symetryczne zaszlifowanie wierzchotka z waskim $cinem utatwia nawiercanie i
zapewnia duzg doktadnos$¢ nawiercen.

Bardzo stabilne dzieki krétkim rowkom wiérowym.

Wysokowydajny nawiertak NC.

Materiat skrawajacy z podtoza uzyskanego w technologii metalurgii proszkow do duzych
wymagan odnosnie trwatosci i doktadnosci centrowania. Bardzo dobra odpornos¢ na zuzycie w
stalach nierdzewnych.

wskazowka:

Stosowac predkos¢ obrotowg przewidziang<BR/>dla rzeczywistej & otworu, a nie dla &
zewnetrznej nawiertaka.

Opis techniczny

@ nom. D 6 mm

@ chwytu D 6 mm
dtugos¢ catkowita L 66 mm
posuw f w stali < 900 N/mm? 0,05 mm/obr,
tolerancje chwytu hé
Dtugos¢ rowkoéw widrowych L. 20 mm
chwyt DIN 1835Bzh6
powtoka bez powtoki
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Karta danych

Materiat ostrza

norma

typ

Tolerancja @ nominalnej
kat wierzchotkowy
Liczba ostrzy Z
chtodzenie wewnetrzne

pierscien barwny

/% Hoffmann Group

Norma zaktadowa

Rodzaj produktu Nawiertak
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
aluminium tworzywa nadaje sie 80 m/min N
sztuczne
aluminium (dajace o .
krotki wion) nadaje sie 50 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 45 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 33 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 28 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 12 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 10 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 14 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie 10 m/min M
CuZn nadaje sie 88 m/min N
uniw. nadaje sie
olej nadaje sie
maksymalnie na mokro nadaje sie
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