Karta danych /b Hoffmann Group

Precyzyjne pogtebiacze stozkowe VHM ze zmienng podziatka 90°, TiAIN, @
zewn. Dc: 6,3mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 150388 6,3
GTIN 4045197743756
Klasa artykutu 1M
Opis

Wykonanie:

Wszystkie pogtebiacze z 3 ostrzami. Specjalna geometria z bardzo zmienng podziatka i
odpowiednig obrébka ostrzy. Zaszlifowane promieniowo. Rowki wiérowe szlifowane z petnego
materiatu. Nowa, specjalna powtoka z TiAIN zapewnia duzg trwatosc.

Precyzyjne pogtebiacze stozkowe, ktorych tolerancje wykonawcze s lepsze niz wymogi normy
DIN335-C.

Zaleta:

Bardzo spokojna praca w catym procesie pogtebiania. Brak wibracji zapewnia bardzo dobre
wyniki obrébkiprzy optymalnej trwatosci narzedzia.

Zastosowanie:

Precyzyjne pogtebiacze stozkowe do wykonywania doktadnych, okragltych pogtebien 90°.
Nadaja sie bardzo dobrze prawie do wszystkich materiatow. W poréwnaniu z pogtebiaczami

z HSS wykazuja zalety przede wszystkim w przypadku stali o wysokiej wytrzymatosci - dzieki
wielokrotnie dtuzszej trwatosci. Tolerancja chwytu h6 - umozliwia mocowanie w hydraulicznych
uchwytach zaciskowych albo w uchwytach termoskurczowych.

Opis techniczny

@ zewnetrzna 6,3 mm
@ chwytu D; 5mm
min. & pogtebiacza, do otworéw od 1,5 mm
do $rub z tbem stozkowym ptaskim DIN 7991 M3
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Liczba ostrzy Z
dtugosc catkowita L
posuw f w stali < 1100 N/mm’

powtoka

Kat wierzchotkowy pogtebiacza stozkowego

Materiat ostrza

Podziatka ostrzy pogtebiacza
norma

chwyt

chtodzenie wewnetrzne
pierscien barwny

Rodzaj produktu

3
45 mm
0,08 mm/obr,
TiAIN
90 stopni
VHM
nierbwne
DIN335C
Chwyt walcowy z h6
nie
zielone

Pogtebiacz stopniowy i stozkowy

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO

aluminium tworzywa nadaja sie 80 m/min N
sztuczne

ilrg?(iir:/ivl:c’r)r:)(dajqce nadaja sie 80 m/min N

Al > 10% Si: nadaja sie 60 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaja sie 65 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaja sie 60 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaja sie 50 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaja sie 40 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaja sie 10 m/min P
Stal < 55 HRC nadaje sie 12 m/min H
Stal INOX < 900 N/mm? nadaja sie 25 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaja sie 20 m/min M

Ti > 850 N/mm? nadaja sie 15 m/min S
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zeliwo szare
(sferoidalne)

CuZn
Grafit, GFK, CFK

uniw.
maksymalnie na mokro

minimalnie na mokro

przytacze

/b Hoffmann Group

nadaja sie 35 m/min

nadaja sie 70 m/min

po spetnieniu
okreslonych warunkéw

nadaja sie
nadajg sie
nadaja sie

po spetnieniu
okreslonych warunkow
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