Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta z VHM, chwyt walcowy DIN 6535 HA 180°, TiAIN, @ DC m7: 6,9 mm

Dane zamédwienia

Numer katalogowy 122506 6,9
GTIN 4045197744128
Klasa artykutu 11E
Opis

Wykonanie:

Specjalne zaostrzenie do wykonywania otworow z dnem o kacie 180°. Niewielkie sity

promieniowe réwniez przy nawiercaniu ukosnych powierzchni do 45°. Ksztatt rowkoéw

wiorowych zapewnia optymalne odprowadzanie wiéréw. Z 4 tysinkami prowadzacymi do

stabilizacji wiertta w otworze.

Zaleta:

Specjalne zaszlifowanie do wykonywania otworéw z dnem o kacie 180°.

Zalecenie:

Konieczne do bezpiecznego stosowania wiertarek VHM 180°:

- przy nawiercaniu na plaskich powierzchniach wykonywaniu otworu pilotazowego 1xD za
pomocq wiertla pilotowego nr 122736

- przy nawiercaniu na powierzchniach pochylonych zredukowac do 15°: posuw f na
50%, do 30°: posuw f na 40% i do maks. 45°: posuw f na 25 % podanej wartosci. Po
nawiercaniu mozna zastosowac normalng wartos¢ posuwu.

wskazowka:

Dtugosc rowkow widrowych Le =L, + 1,5 X De.

Ksztatty HB i HE sg dostarczane w tej samej cenie co HA.

Ksztatt HB: podawac z nr 122506 + 129100HB.

Ksztatt HE: podawac z nr 122506 + 129100HE.

Wiertta z VHM 180° do obrobki aluminium dostarczane na zamowienie.

Nie nadaje sie do wykonywania pogtebien do $rub z tbem walcowym wg DIN974-1.

norma: norma zaktadowa

Tolerancja @ nominalnej: m7

Liczba ostrzy Z: 2

Semi-Standard: tak

Tolerancja @ nominalnej: m7

zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L,: 23,7 mm

dtugosc catkowita L: 79 mm
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@ chwytu D;: 8 mm
posuw f w stali < 900 N/mm?: 0,12 mm/obr,

Opis techniczny

Tolerancja @ nominalnej
Liczba ostrzy Z

Dtugos¢ rowkdw widrowych L.
@ chwytu D

posuw f w stali < 900 N/mm?’
dtugosc catkowita L

tolerancje chwytu

norma

@ nom. D

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,
Semi-Standard

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

gtebokos¢ wiercenia do

kat wierzchotkowy

chwyt

zastosowanie wiertet
zastosowanie wiertet
zastosowanie wiertet
chtodzenie wewnetrzne
Konieczne wiertto pilotowe
pierscien barwny

Rodzaj produktu

m7
2
34 mm
8 mm
0,12 mm/obr,
79 mm
hé
norma zaktadowa
6,9 mm
23,7 mm
tak
TiAIN

VHM

3xD
180 stopni
DIN 6535 HA h6

warunkowo nawiercanie skos$ne
warunkowo barytkowy

warunkowo wiercenie poprzeczne

tak, przy 25 bar
tak, wiertta pilotowe
zielone

Wiertfa krete

Ustugi
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Karta danych /b Hoffmann Group

Szlifowanie $ciernica trzpieniowg Typ HE 129100 HE
Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HB 129100 HB

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 22.01.202123:40 3/3



