Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta VHM-HPC, chwyt walcowy DIN 6535 HB, DLC, @ DCh7: 12,8mm

() )

Dane zamdwienia

Numer katalogowy 122307 12,8
GTIN 4045197757234
Klasa artykutu 11E
Opis

Wykonanie:

Powtoka DLC sp’ najnowszej generacji o malym wspétczynniku tarcia zapewnia bardzo
dobre odprowadzanie widorow. Do wysokowydajnej obrébki materiatéw aluminiowych.
Duza doktadnos$¢ prowadzenia wiertla i okragtos¢ otworu dzieki 6 tysinkom prowadzacym.
wskazowka:

Dtugosc rowkow widrowych Le =L, + 1,5 X De.

Opis techniczny

posuw f w aluminium dajacym krétki widr 0,65 mm/obr,
Tolerancja @ nominalnej h7
Liczba ostrzy Z 2
dtugos¢ catkowita L 107 mm
tolerancje chwytu hé
Norma DIN 6537 K
@ chwytu D 14 mm
@ nom. D¢ 12,8 mm
Dtugos¢ rowkoéw widrowych L. 60 mm
zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L, 40,8 mm
powtoka DLC
Materiat ostrza VHM
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Karta danych /b Hoffmann Group

Wersja

typ

kat wierzchotkowy
chwyt

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
Semi-Standard
pierscien barwny

Rodzaj produktu

4xD
w
135 stopni
DIN 6535 HB h6
tak, przy 25 bar
HPC
tak
z6tty
Wiertta krete

Dane uzytkownika

przydatnos¢
aluminium tworzywa L
sztuczne Retaissl
aluminium (dajace o
krotki widr) nadaje sie
Al > 10% Si: nadaje sie
PMMA (polimetakrylan N
metylu) akryl TR B
PEEK nadaje sie
PVDF GF20 (polifluorek
winylidenu z 20% nadaie si
zawartosciag widkna J€ sl
szklanego)
PA 66 GF30 nadaje sie
PEEK GF30
(polieteroeteroketon nadaie si
z 30% zawartoscia J€ sl
wtdkna szklanego)
PTFE CF25
(policzterofluoroetylen nadaje sie

z 25% zawartoscia
witokna weglowego)

V. kod ISO
360 m/min N
400 m/min N
350 m/min N
150 m/min N
120 m/min N
90 m/min N
80 m/min N
70 m/min N
80 m/min N
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Karta danych

Cu
CuZn

tworzyw sztucznych
wzmocnionych
widknem szklanym

Tworzywo z wtéknem
weglowym

maksymalnie na mokro

minimalnie na mokro

nadaje sie

nadaje sie

nadaje sie

nadaje sie

nadaje sie

nadaje sie

/b Hoffmann Group

160 m/min
200 m/min

80 m/min

80 m/min
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