Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta HPC z VHM, chwyt Weldon DIN 6535 HB, DLC, @ DCh7: 10,2 mm
)

Dane zamédwienia

Numer katalogowy 122603 10,2
GTIN 4045197758224
Klasa artykutu 11E
Opis

Wykonanie:

Powtoka DLC sp’ najnowszej generacji z matym wspétczynnikiem tarcia, powodujagcym
doskonate odprowadzanie opitkdw. Do wysokowydajnej obrobki stopow aluminium. Duza
dokladnos¢ prowadzenia w osi i walcowatos¢ otworu dzieki 6 tysinkom prowadzacym.
Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

Dtugosc srub mocujacych (patrz tabela) do odjecia 1,5x@ nominalna.

wskazowka:

Dtugosc rowkow widrowych Le =L, + 1,5 X De.

norma: DIN 6537

Tolerancja @ nominalnej: h7

Liczba ostrzy Z: 2

Semi-Standard: tak

Tolerancja @ nominalnej: h7

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,: 55,7 mm

dtugosc catkowita L: 118 mm

@ chwytu D;: 12 mm

posuw f w aluminium dajgcym krétki wiér: 0,55 mm/obr,

Opis techniczny

Liczba ostrzy Z 2
dtugosc catkowita L 118 mm
posuw f w aluminium dajacym krétki wiér 0,55 mm/obr,
Tolerancja @ nominalnej h7

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 22.01.202123:41 1/2



Karta danych
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norma
Dtugos¢ rowkow widrowych L.

@ nom. D¢

tolerancje chwytu

@ chwytu D

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,
Semi-Standard

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

gtebokos¢ wiercenia do
typ

kat wierzchotkowy
chwyt

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

DIN 6537
71 mm
10,2 mm
hé
12mm
55,7 mm
tak
DLC

VHM

6xD
W
135 stopni

DIN 6535 HB h6
tak, przy 25 bar

HPC

z6tty

Wiertfa krete
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