Karta danych /b Hoffmann Group

Wysokowydajny rozwiertak HSS Otwor nieprzelotowy HPC, TiAIN, @ nom. DC:
TOH7mm

Dane zaméwienia

Numer katalogowy 164359 10H7
GTIN 4045197767929
Klasa artykutu 10N
Opis

Wykonanie:

Do stosowania w obrabiarkach NC, z & chwytu wyrazong w liczbie parzystej, do
standardowych uchwytéw, zwtaszcza uchwytéow hydraulicznych albo uchwytéw
precyzyjnych. Tym samym osiaga sie bardzo mate bicie i wysoka powtarzalnos¢ procesu.
Zakup uchwytow specjalnych staje sie zbedny. Z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa do
celow obréobki HPC, by obnizy¢ koszty produkgji. Z krotkimi ostrzami i prostymi rowkami.
Charakterystyka tolerancji:

Mozliwos¢ konfiguracji:Rozwiertaki szlifowane na tolerancje wg zamowienia.

H7: wersja wg DIN1420 dla tolerancji otworéw H7.

Zastosowanie:

do rozwiercania HPC / HSC otworéw nieprzelotowych.

Opis techniczny

Dtugos¢ wysiegu L, 60 mm
dtugosc catkowita L 120 mm
Liczba ostrzy Z 6
dtugosc ostrzy L, 20 mm

@ nom. D¢ 10 mm

@ chwytu D 10 mm
posuw f w stali < 1100 N/mm’ 0,15 mm/obr,
Tolerancja H7
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Karta danych

/% Hoffmann Group

Nawiert wstepny z zalecang wartoscia &

powtoka
Materiat ostrza

norma

chtodzenie wewnetrzne

chwyt

Strategia skrawania

Zastosowanie przy rodzaju otworéw

0,1-0,15 mm
TiAIN
HSS
normga zaktadowa,
tak, przy 25 bar
DIN 6535 HA z h6
HPC

przy otworach nieprzelotowych

pierscien barwny zielone
Rodzaj produktu Phillips-BIT
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Stal < 750 N/mm? nadaja sie 45 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaja sie 45 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaja sie 35 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaja sie 35 m/min P
GG nadaja sie 40 m/min K
zeliwo sferoidalne nadaja sie 30 m/min K
uniw. nadaja sie
maksymalnie na mokro nadaja sie

minimalnie na mokro

po spetnieniu
okreslonych warunkéw
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