Karta danych

Wiertta VHM-HPC, chwyt walcowy DIN 6535 HB, TiAIN, @ DCh7: 5mm

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 1231155
GTIN 4045197401670
Klasa artykutu 11E
Opis

Wykonanie:

Gruby rdzen i specjalne zaszlifowanie -<BR/>dzieki temu scin skrawajacy wykazuje <BR/
>duzg doktadnos¢ centrowania.

Szczegdlnie duza doktadnos$¢ prowadz. w osi dzieki 4 tysinkom prowadz., ktore stabilizujag<BR/
>wiertto nawet przy bardzo gtebokich otworach.

Wypuktle ostrza gtéwne z zaokragglonymi <BR/>krawedziami i szczeg. ksztatt rowkéw daja
krotkie widry, nawet w przypadku obrébki mat. dajacych dtugie wiodry.

Zaleta:

Wysoka niezawodnos¢ procesu i jakos¢ pow. otworu.

wskazowka:

Dtugosc rowkow widrowych Le =L, + 1,5 X De.

Opis techniczny

tolerancje chwytu hé

@ nom. D¢ 5 mm
Liczba ostrzy Z 2
Dtugos¢ rowkoéw widrowych L. 62 mm
posuw f w stali INOX < 900 N/mm? 0,08 mm/obr,
Tolerancja @ nominalnej h7

@ chwytu D 6 mm
dtugosc catkowita L 100 mm
Norma norma zaktadowa
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Karta danych

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,

powtoka

Materiat ostrza
Wersja

kat wierzchotkowy

chwyt

chtodzenie wewnetrzne

Strategia skrawania
Semi-Standard
pierscien barwny

Rodzaj produktu

54,5 mm
TiAIN
VHM
10xD

135 stopni
DIN 6535 HB h6
tak, przy 25 bar

HPC
tak
niebieskie

Wiertfa krete

Dane uzytkownika

aluminium (dajace
krotki wiodr)

Al > 10% Si:

Stal < 500 N/mm?

Stal < 750 N/mm?

Stal < 900 N/mm?

Stal INOX < 900 N/mm?
Stal INOX > 900 N/mm?
Ti > 850 N/mm?

uniw.

maksymalnie na mokro

minimalnie na mokro

przydatnos¢
nadaje sie warunkowo

nadaje sie warunkowo
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie

nadaje sie warunkowo
nadaje sie

nadaje sie

kod ISO

200 m/min

180 m/min
110 m/min
80 m/min
70 m/min
65 m/min
55 m/min

25 m/min
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