Karta danych

Obrotowe kly tokarskie 60°, stozek Morse’a: 3

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 320645 3
GTIN 4045197773661
Klasa artykutu 31Z
Opis

Wykonanie:

- lekka konstrukcja o smuktym korpusie
- wys. dokladnos¢ ruchu obrotowego dzieki precyzyjnym tozyskom
- nie wymaga obstugi ze wzgledu na staty smar
- specjalna uszczelka zapobiega szkodliwemu dziataniu pytu oraz chtodziwa
- chwyt MK hartowany i szlifowany.
kat wierzchotkowy 60°.
Opis:
Kty centrujace stosuje sie w tokarkach przede wszystkim do podpierania dtugich i waskich
elementéw, poniewaz w ich przypadku istnieje niebezpieczenstwo wygiecia lub uderzania
wskutek oddziatujgcych sit.
Do mocowania ktéw stuzy stozek Morse’a. Obrabiany element zostaje zamocowany w uchwycie
zaciskowym; pogtebienie jest wykonywane nawiertakiem. Po zmianie mocowania nastepuje
osadzenie kta.
Zastosowanie:
Gtéwnie do obrébki matych i miniaturowych czeéci na matych oraz duzych tokarkach.

Opis techniczny

dtugos¢ uzytkowa B 64 mm
stozek Morse’a MK3
maksymalna predkos¢ obrotowa 6000 min’'
maksymalne bicie 0,005 mm
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Karta danych

dtugosc kta C

@ korpusu D

do detali o masie
najwieksza & kta 60° A
Rodzaj produktu

19,5 mm
34 mm
400 kg
15 mm

kiet centrujacy

16.05.2025 15:15 2/2



