Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy VHM z podziatlem warstwy skrawanej TPC, TiAIN, @ f8 DC: 4 mm

RO — =

Dane zamdwienia

Numer katalogowy 203089 4
GTIN 4045197778871
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Uniwersalne frezy wysokowydajne przewidziane zwtaszcza do pracy w obszarze
TPC.Wzmocniony rdzen.Zoptymalizowana wytrzymatos¢ na ztamanie przy zginaniu dzieki
zastosowaniu substratéw o ultradrobnym ziarnie.

wskazowka:

Aemaks. = 0,07 X D do obrobki TPC.

hnai: Wartosci podane w tabeli s wartosciami maksymalnymi.

Tolerancja @ nominalnej: f8

Liczba zebow Z: 5

Kat linii Srubowej: 40 stopni

kierunek dosuwu: poziome i ukosne

chwyt: DIN 6535 HB h6

Doktadno$¢ wywazenia z chwytem: G 2,5z HB

Liczba zebow Z: 5

dtugos¢ ostrzy L.: 16 mm

wysieg L, z szyjka: 23 mm

@& szyjki D;: 3,9 mm

dtugosc catkowita L: 62 mm

@ chwytu D;: 6 mm

Opis techniczny

dtugos¢ catkowita L 62 mm
wysieg L, z szyjka 23 mm
Liczba zebow Z 5
dtugosc ostrzy L. 16 mm
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chwyt

@ chwytu D

Tolerancja @ nominalnej

Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45°
kierunek dosuwu

@ szyjki D,

Srednia grubo$¢ widréw h,,,.. do frezéw TPC w Toolbox 44

HRC

Doktadnos$¢ wywazenia z chwytem

@ ostrzy D¢

wspétczynnik korekcyjny f,

Kat linii sSrubowej

maksymalna gtebokos¢ skrawania a, mas. Przy obcinaniu
maksymalny kat tuku skrawania

Kat sfazowania narozy

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma

typ

Wiasciwosci kata linii srubowe;j
Podziatka ostrzy

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
tolerancje chwytu
pierscien barwny

Rodzaj produktu

DIN 6535 HB h6
6 mm
f8
0,08 mm
poziome i ukosne

3,9 mMm
0,018 mm

G25zHB

4 mm
2

40 stopni

16 mm
30,68 stopni

45 stopni

TiAIN

VHM

Norma zaktadowa
N
nieréwna

nierébwne
0,07xD
hie
TPC
hé

zielone

Frezy trzpieniowe
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