Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta z VHM GARANT Master Steel FEED, chwyt walcowy DIN 6535 HA,
TiAIN, @ DC h7 (mm lub cale): 8

s -

Dane zamdwienia

Numer katalogowy 1224358
GTIN 4045197786852
Klasa artykutu 11E
Opis

Wykonanie:

3-ostrzowe wiertto,opracowane specjalnie do stosowania z bardzo wysokimi posuwami.

Doskonale nadaje sie do maszyn o bardzo duzej mocy i stabilnych warunkach obrobki.

- specjalna geometria ostrzy ze stabilnymi narozami umozliwia stosowanie duzych
posuwow

- opatentowana geometria ostrzy czolowych zapewnia niewielki nacisk podczas skrawania
i dobre tamanie widra

- 2 145° katem wierzchotkowym dla zapewnienia niewielkiego gradu przy wierceniu na
wylot.

Wiodaca w branzy technologia scinugwarantuje optymalne samocentrowaniei pozwala

ponadto na nawiercanie na nieréwnych powierzchniach. 3 tysinki prowadzace gwarantuja

stabilne wychodzenie z otworu i doktadng okragtosc.

wskazowka:

Dtugos¢ rowkow widrowych Le=1L,+ 1,5 X De.

Ksztatty HB i HE sg dostepne w tej samej cenie co HA.

Ksztatt HB: zamawia sie, podajac nr 122436.

Ksztatt HE: zamawia sie, podajac nr 122435 + 129100HE.

Opis techniczny

dtugosc catkowita L 79 mm
Liczba ostrzy Z 3

@ nom. D 8 mm
@ chwytu D 8 mm
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posuw f w stali < 1100 N/mm’

Dtugosc rowkow widrowych L,

norma

Tolerancja @ nominalnej

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L,

Seria

powtoka

Materiat ostrza
Wersja

kat wierzchotkowy

chwyt

chtodzenie wewnetrzne

Strategia skrawania
Semi-Standard
pierscien barwny

Rodzaj produktu

0,37 mm/obr,

41 mm
DIN 6537 K
h7
29 mm
Master Steel
TiAIN
VHM
4xD
145 stopni

DIN 6535 HA h6
tak, przy 25 bar

HPC
tak
zielone

Wiertfa krete

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Stal < 500 N/mm? nadaja sie 160 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaja sie 140 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaja sie 130 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaja sie 110 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaja sie 90 m/min P
Stal < 55 HRC nadaja sie 60 m/min H
Stal INOX < 900 N/mm? nadaja sie 60 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaja sie 50 m/min M
Ti > 850 N/mm? nadaja sie warunkowo 40 m/min S
GG nadaja sie 130 m/min K
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zeliwo sferoidalne nadaja sie 80 m/min K
uniw. nadaja sie

maksymalnie na mokro nadaja sie
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Ustugi

Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HE 129100 HE
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