Karta danych

HOLEX

Wiertta wysokowydajne VHM, chwyt walcowy DIN 6535 HB, TiN, @ DC h7:
1T0mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 123307 10
GTIN 4045197450128
Klasa artykutu 12E
Opis

Wykonanie:

Gruby rdzen i specjalne zaostrzenie - dzieki temu scin wykazuje duzg doktadnos¢
centrowania.

Proste glowne krawedzie skrawajace z lekkim zaokragleniem i specjalny ksztatt rowkow
wiorowych daja krotki wior.

wskazowka:

Dtugos¢ rowkow widrowych Lc=1L,+ 1,5 X De.

Wiasciwe zastosowanie wiertta do gtebokich otworéw 12xD wymaga uprzedniego centrowania
za pomoca nr 121068 - 121130 lub wykonania otworu prowadzacego 3xD przy uzyciu nr
122736.

Opis techniczny

Liczba ostrzy Z 2
posuw f w stali < 1100 N/mm’ 0,2 mm/obr,

@ nom. D¢ 10 mm
Dtugos¢ rowkdw widrowych L. 120 mm
tolerancje chwytu h6
Tolerancja @ nominalnej h7

@ chwytu D 10 mm
dtugos¢ catkowita L 162 mm
Norma norma zaktadowa
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Karta danych

zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L, 105 mm
powtoka TiN
Materiat ostrza VHM

Wersja 12xD

kat wierzchotkowy 135 stopni
chwyt DIN 6535 HB h6
chtodzenie wewnetrzne tak, przy 25 bar
Konieczne wiertto pilotowe tak, wiertta pilotowe
pierscien barwny zielone
Rodzaj produktu Wiertta krete

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO

i:lg?(iir:/ivl:g:)(dajqce nadaje sie warunkowo 175 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie warunkowo 135 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie warunkowo 105 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 85 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 75 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 45 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 30 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 35 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 30 m/min M
(232\:(/)? ds;Ia:] ree) nadaje sie 65 m/min K
uniw. nadaje sie

maksymalnie na mokro nadaje sie
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