Karta danych /b Hoffmann Group

HOLEX
Wiertta z VHM HOLEX Pro Steel Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC h7: 3,7mm

—
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Dane zamodwienia
Numer katalogowy GG1669 3,7
GTIN 4062406207335
Klasa artykutu GGN
Opis
Wykonanie:

Proste gtéwne krawedzie skrawajace i specjalny profil rowka zapewniaja dobre
odprowadzanie wiéroéw. Solidna geometria ostrza zapewnia wiasciwe wysokowydajne wiercenie.
Bogate mozliwosci stosowania w materiatach stalowych dzieki potagczeniu delikatnego weglika
spiekanego o ultradrobnych ziarnach i niezwykle odpornej na zuzycie powtoki.

Jak nr 122502.

Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

Dtugosc rowkoéw mocujacych (zob. tabela) do odjecia 1,5x & nominalna.

Opis techniczny

norma DIN 6537 K
@ chwytu D 6 mm
Liczba ostrzy Z 2
Tolerancja @ nominalnej h7
zalecana maksymalna gtebokos$¢ wiercenia L, 14,5 mm
@ nom. D 3,7 mm
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posuw f w stali < 900 N/mm?’

dtugosc catkowita L

Dtugos¢ rowkdw widrowych L.

zawartosc

Seria

powtoka

Materiat ostrza
Wersja

kat wierzchotkowy
chwyt

Strategia skrawania

Rodzaj produktu

0,11 mm/obr,

62 mm
20 mm

5

Pro Steel

TiAIN
VHM
4xD

140 stopni
DIN 6535 HB h6

HPC

Wiertta krete

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO

Stal < 500 N/mm? nadaje sie 115 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 105 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 85 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 80 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 60 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 30 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 25 m/min M
GG nadaje sie 90 m/min K
zeliwo sferoidalne nadaje sie 55 m/min K
maksymalnie na mokro nadaje sie

suchy nadaje sie

Akcesoria
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Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta z VHM HOLEX Pro Steel z chwytem walcowymDIN 12250137
6535 HA @ DC h7 (mm lub cale) 3,7 !

Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HB 129100 HB
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