Karta danych /b Hoffmann Group

Gwintowniki maszynowe GARANT Master Tap bardzo dtugie HSS-E-PM ksztatt
C, AITiX, G: G1/2

froca e —
Dane zamdwienia
Numer katalogowy 137807 G1/2
GTIN 4062406209148
Klasa artykutu 111
Opis

Wykonanie:

Gwintownik uniwersalny, zaprojektowany do zastosowan w szerokim spektrum materiatéw o
duzym stopniu rzetelnosci procesowe;j.

- materiat skrawajacy HSS-E-PM zapewnia najwyzszy stopien trwatosci

- zmniejszone wartosci tarcia dzieki nowej powtoce wysokowydajnej

- specjalna geometra zapewnia optymalna ewakuacje wiorow.

Z bardzo dtugim chwytem.

Zaleta:

Nadaja sie zwtaszcza do gwintowania w trudno dostepnych miejscach.

Zastosowanie:

Do cylindrycznych gwintéw rurowych wg DIN-ISO 228/1 (do potaczen bez uszczelniania

gwintu).

Opis techniczny

@ otworu rdzenia 19 mm
Chwyt kwadratowy O 12 mm
Liczba ostrzy Z 3
dtugos¢ catkowita L 250 mm
Materiat ostrza HSS E PM
@ gwintu 20,96 mm
wielkos¢ gwintu G1/2
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liczba zwojéw na cal
skok gwintu

liczba rowkéw widrowych
@ chwytu D
gtebokos¢ gwintu

Seria

powtoka

Rodzaj gwintu

Kat boku zarysu gwintu
norma

Ksztatt nakroju

Kat linii Srubowej
chwyt

chtodzenie wewnetrzne
Zastosowanie przy rodzaju otworéw
kierunek skrawania

rodzaj narzedzia gwintujgcego

14
1,814 mm
3
16 mm
52,4 mm
Master Tap
AITiX
G
55 stopni
Norma zaktadowa
C
40 stopni
chwyt walcowy z h9
nie
do 2,5 x D przy otworach
nieprzelotowych
prawe

Gwintownik maszynowy pozwalajacy
na bardzo dynamiczna obrébke

pierscien barwny zielone
Rodzaj produktu gwintownik
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
aluminium tworzywa ek s 24 tm/min N
sztuczne
aluminium (dajace I .
krotki wion) nadaje sie 28 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie 16 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 24 m/min
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Stal < 750 N/mm? nadaje sie 24 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 20 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 10 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 6 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 8 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie 6 m/min M
f;g:\é?dsgﬁ:; nadaje sie 16 m/min K
CuZn nadaje sie 16 m/min N
uniw. nadaje sie

olej nadaje sie

maksymalnie na mokro nadaje sie
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