Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy z VHM GARANT Master INOX HPC / TPC, TiAIN, 2 h10 DC: 12 mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 202999 12
GTIN 4062406233693
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Do obrébki zgrubnej i wykanczajacej.

Frez HPC znowa, wysokowydajna powtoka

dla zapewnienia bardzo dtugiej trwatosci i optymalnej wydajnosciskrawania w réznych stalach
nierdzewnych. Wyzsza odpornos¢ na oksydacje i wysoka temperature.

Do zastosowania z duzymi predkosciami, nadaje sie takze do TOOLOX®.

Z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa polepszajagcym odprowadzanie wioréw.
Zaleta:

Bardzo niski poziom wibracji przy pracy.

Tolerancja @ nominalnej: h10

Liczba zebow Z: 4

Kat linii srubowej: 40 stopni

kierunek dosuwu: poziome, ukosne i pionowe

chwyt: DIN 6535 HB h6

Liczba zebow Z: 4

dtugos¢ ostrzy L.: 26 mm

wysieg L, z szyjka: 40 mm

@ szyjki D;: 11,5 mm

dtugosc catkowita L: 83 mm

@ chwytu Dg: 12 mm

Opis techniczny
posuw f, przy obcinaniu w stali INOX > 900 N/mm?* 0,05 mm
wysieg L, z szyjka 40 mm
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maksymalna gtebokos¢ skrawania a, maks. przy
wykonywaniu petnych rowkow

kierunek dosuwu
wspoétczynnik korekcyjny f,
maksymalny kat tuku skrawania

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w stali INOX > 900 N/

mm?’

Liczba zebow Z

@ ostrzy D

chwyt

dtugos¢ catkowita L

dtugosc ostrzy L.

Kat linii Srubowej

@ szyjki D,

maksymalna gteboko$¢ skrawania a, .. Przy obcinaniu
Tolerancja @ nominalnej

@ chwytu D

Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45°
Kat sfazowania narozy

Seria

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma
typ

Wiasciwosci kata linii srubowej
Podziatka ostrzy

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

12 mm

poziome, ukosne i pionowe
2
36,87 stopni

0,04 mm

4
12 mm
DIN 6535 HB h6
83 mm
26 mm
40 stopni
11,5 mm
26 mm
h10
12 mm
0,25 mm
45 stopni
GARANT Master INOX
TIiAIN

VHM

DIN 6527
N
nierowne

nierébwny
0,1xD

Gtebokosc¢ skrawania rowkéw
w materiale petnym 1xD
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chtodzenie wewnetrzne tak
Strategia skrawania HPC
Strategia skrawania TPC
pierscien barwny niebieskie
Rodzaj produktu Frezy trzpieniowe
Ustugi

Zaszlifowanie chwytu uchwytu termokurczliwego dla

zabezpieczenia @ chwytu narzedzia 12 mm 57202512
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