Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta HPC z VHM, chwyt walcowy DIN 6535 HA H7, TiAIN, @ DC: 6,02 mm

Dane zaméwienia

Numer katalogowy 122790 6,02
GTIN 4045197059130
Klasa artykutu 11E
Opis

Wykonanie:

Wiercenie i rozwiercanie w jednym przejéciu. Gruby rdzen i specjalne zaszlifowanie -duza
doktadnos¢ centrowania. Szczegdlnie duzg doktadnos¢ prostoliniowosci zapewniajg 4tysinki
prowadzace.

Zaleta:

Bez dodatkowego rozwiercania mozna uzyskac¢tolerancje otworow H7.
Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

Dtugosc rowkow mocujacych (zob. tabela) do odjecia 1,5x% @ nominalna.
wskazowka:

Dtugosc rowkow widrowych Le =L, + 1,5 X De.

Ksztatty HB i HE sg dostarczane w tej samej cenie co HA.

Ksztatt HB: podawac z nr 122790 + 129100HB.

Ksztatt HE: podawac z nr 122790 + 129100HE.

Wiertfa pasowane VHM-HPC do obrébki aluminium dostarczane na zamoéwienie.
Strategia skrawania: HPC

Tolerancja @ otworu: H7

norma: DIN 6537

Liczba ostrzy Z: 2

Tolerancja @ otworu: H7

zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L,: 35 mm

dtugosc catkowita L: 82 mm

@ chwytu D;: 6 mm

posuw f w stali < 900 N/mm?: 0,16 mm/obr,

Opis techniczny
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gtebokos¢ wiercenia do
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chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

0,16 mm/obr,
2
6,02 mm
44 mm
h6
6 mm
82 mm
DIN 6537
35mm
H7
TiAIN

VHM

6xD
140 stopni
DIN 6535 HA h6
tak, przy 25 bar
HPC
zielone

Wiertfa krete

Ustugi

Szlifowanie $ciernica trzpieniowg Typ HE

Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HB

129100 HE
129100 HB
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