Karta danych /b Hoffmann Group

Oprawki Weldon z tulejkg z weglikow spiekanych i kanaliki doprowadzajace
chtodziwo, SK 40 A = 100, @ mocowania D1: 10 mm

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 300236 10
GTIN 4062406240806
Klasa artykutu 31P
Opis

Wykonanie:

Uchwyt Weldon z precyzyjna tulejka z weglikdw spiekanych osadzang w otworze zaciskowym.
Wszystkie chwyty przetoczone po utwardzeniu (spokojna praca). Z zamykanymi kanalikami
doprowadzajacymi chtodziwo.

Zaleta:

- Wieksza stabilnos¢ uchwytu zaciskowego.

- Powtarzalna doktadnos¢ ruchu obrotowego.

- Spokojne, rownomierne odgtosy skrawania.

- Wieksza trwatos¢ narzedzi.

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi z boczng powierzchnia zabierakowa w czesci chwytowej wg norm DIN
1835 B i DIN 6535 HB.

Wyp. dodatkowe:

Sworznie dociagajace (AB) nr 308600 — 308806, klucz do mocowania AB nr 308820 — 308835.
@ zewn. D: 35 mm

Sruba mocujaca zamienna nr 309900: 5

Opis techniczny
@ mocowania D, 10 mm
@ zewn.D 35 mm
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Sruba mocujgca zamienna nr 309900 5

adapter SK40A=100
norma DIN 6359
Norma na uchwyt DIN 69871
Norma na uchwyt ISO 7388-1
Ksztatt ADB

Otwor kanalika chtodzacego zamykane
Doktadnos¢ wywazenia G przy predkosci obrotowe;j G 2,5 przy 25000 min’
Doktadnos¢ ruchu obrotowego <3um
Strategia skrawania HPC

Rodzaj produktu Stozkowe uchwyty zaciskowe
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