Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta skretne HSS, b. dtugie N, bez powloki, @ DC h8 x dlugos¢ catkowita L:
11,5X365mm

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 116245 11,5X365
GTIN 4062406264857
Klasa artykutu 11B

Opis

Wykonanie:

Z precyzyjnym zaszlifowaniem ostrza.

wysokowydajne wiertta waporyzowane do wiercenia szczegdlnie gtebokich otworéw. Koniecznie
zwraca¢ uwage na czeste opréznianie widrow.

Zalecenie:

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia:

L,=Lc-1,5%De.

wskazowka:

Pasujace nawiertaki NC nr 112103, 1121101 112160 z katem wierzchotkowym 120° dla wiekszej
niezawodnosci procesu

Opis techniczny

zalecana maksymalna gtebokos¢ wiercenia L, 232,8 mm
Tolerancja @ nominalnej h8
norma DIN 1869
@ chwytu D 11,5 mm
@ nom. D¢ 11,5 mm
Liczba ostrzy Z 2
dtugosc catkowita L 365 mm
posuw f w stali < 750 N/mm? 0,1 mm/obr,
kat wierzchotkowy 118 stopni
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Karta danych

Dtugosc rowkow widrowych L,
chwyt

powtoka

Materiat ostrza

typ

Kat linii Srubowej

chtodzenie wewnetrzne
pierscien barwny

Rodzaj produktu

/% Hoffmann Group

250 mm

chwyt walcowy

bez powtoki
HSS
N
38 stopni
nie
bez

Wierttfa krete

Dane uzytkownika

przydatnos¢
aluminium tworzywa po spetnieniu
sztuczne okreslonych warunkéw
aluminium (dajace po spetnieniu
krétki widr) okreslonych warunkéw
Stal < 500 N/mm? nadaja sie
Stal < 750 N/mm? nadaja sie
Stal < 900 N/mm? nadaja sie
Stal < 1100 N/mm? nadaja sie
zeliwo szare I
(sferoidalne) hadaja sie
olej nadaja sie
maksymalnie na mokro nadaja sie

V.

50 m/min

32 m/min

28 m/min
21 m/min
18 m/min

5 m/min

18 m/min

kod ISO
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