Karta danych /b Hoffmann Group

VBGW 110308 FN, MKD, rodzaj krawedzi skrawajacej: NS

 {

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 266012 NS
GTIN 4062406275815
Klasa artykutu 21L
Opis

Wykonanie:

MKD - diament monokrystaliczny, krawedzie skrawajace wycinane laserowo. Sfazowanie do
materiatéw syntetycznych (PMMA, POM, akryl itp.).

Zastosowanie:

Do najbardziej precyzyjnej obrébki w celu uzyskania najlepszej jakosci powierzchni.
Zalecenie:

W celu uzyskania optymalnych wynikéw zalecamy uzycie systemu GARANT eco. Alternatywnie
mozliwe jest uzycie wszystkich pasujacych uchwytéw zaciskowych oraz wytaczakéw ISO.
Mozliwos¢ ostrzenia: tak

Gatunek: MKD

tamacz wioréw: NS

tolerancja: 1

gtebokos¢ skrawania a,: 0,01 - 0,2 mm

posuw f: 0,005 - 0,04 mm/obr,

predkos¢ skrawania v, zastosowanie gtéwne: 100 - 1400 m/min

Opis techniczny

tamacz wiorow NS

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 22.01.202123:58 1/2



Karta danych

/% Hoffmann Group

Warunki skrawania

Materiat ostrza
&nbsp;

Glebokos¢ skrawania a, i,

promien naroza

Gtebokos¢ skrawania ap mas

powtoka

predkos¢ skrawania v, zastosowanie gtéwne
liczba wymian/ostrzy

Kod ISO wymiennej ptytki skrawajacej
posuw f

przyporzadkowanie do obrébki wykanczajacej/zgrubnej
gtebokos¢ skrawania a,

Gatunek

tolerancja

Atrybut nazwy produktu

Mozliwos¢ ostrzenia

Profil ptytki skrawajacej

Rodzaj produktu

ciagle

MKD

0,55 mm
0,8 mm
1,75 mm
bez powtoki
100 - 1400 m/min
1
VBGW 110308 FN
0,005 - 0,04 mm/obr,
Obrébka zgrubna i wykanczajaca
0,01-0,2 mm
MKD
1
MKD
tak
wersja neutralna,

Wymienna ptytka
skrawajaca do toczenia
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