Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy zgrubne zVHM GARANT Master INOX M SlotMachine HPC, TiAIN, @ d11
DC: 8 mm

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 2054508
GTIN 4062406276089
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Nowy profil podziatu wiéra zoptymalizowany do duzych wartosci przesuwu w stali INOX.
Ulepszona ochrona krawedzi tnacej dzieki lekkiemu zaokragleniu krawedzi. Niesamowita
wytrzymatos¢ na zginanie dzieki zastosowaniu substratéw o ultradrobnym ziarnie. Liczba
ostrzy dopasowana do wydajnosci i niezawodnosci procesu.

Zaleta:

Geometria narzedzia pozwala na uzyskanie szczegdlnie ciasno zwinietych wiéréw,
odprowadzanych przez pfaskie niecki rowkéw wiérowych. Tym samym uzyskuje sie duza
sztywnosc rdzenia.

Zastosowanie:

Do obroébki zgrubnej, zwtaszcza nadaja sie do petnej obrébki rowkow.

Tolerancja @ nominalnej: d11

Liczba zebow Z: 4

Kat linii Srubowej: 40 stopni

kierunek dosuwu: poziomy, ukosny i pionowy

chwyt: DIN 6535 HB h6

Liczba zebow Z: 4

dtugos¢ ostrzy L.: 19 mm

wysieg L, z szyjka: 25 mm

@ szyjki D;: 7,4 mm

dtugosc catkowita L: 63 mm

@ chwytu D;: 8 mm

Opis techniczny
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maksymalna gtebokos¢ skrawania a, ... przy obcinaniu
dtugos¢ ostrzy L.
Kat linii Srubowej

maksymalna gtebokos¢ skrawania a, maks. pPrzy
wykonywaniu petnych rowkéw

wspotczynnik korekcyjny f,
Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45°
posuw f, przy obcinaniu w stali INOX > 900 N/mm?’

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w stali INOX > 900 N/

mm?’

@ ostrzy D¢

chwyt

& szyjki D,

dtugosc catkowita L
wysieg L, z szyjka
Tolerancja @ nominalnej
kierunek dosuwu
Liczba zebow Z

Kat sfazowania narozy
@ chwytu D

Seria

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma
profil freza

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne

19 mm
19 mMmm

40 stopni
12 mm

1,5
0,2 mm

0,035 mm
0,03 mm

8 mm
DIN 6535 HB h6

7,4 mm

63 mm

25 mm

d11
poziomy, ukosny i pionowy
4
45 stopni
8 mm
GARANT Master INOX

TiAIN

VHM

DIN 6527
NR

Gtebokosc¢ skrawania rowkow
w petnym materiale 1xD

Gtebokosc¢ skrawania rowkow
w petnym materiale 1xD

nie
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Strategia skrawania HPC
tolerancje chwytu hé

pierscien barwny niebieski

Rodzaj produktu Frezy trzpieniowe
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