Karta danych /b Hoffmann Group

Frez torusowy z VHM GARANT Master Steel HPC, TiAIN, @ e8 DC/R1:16/2,0
mm

S—_—

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 206335 16/2,0
GTIN 4062406276911
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Frez HPC z nowa, wysokowydajng powtoka. Dla bardzo dtugiej trwatosci i optymalnej
wydajnosci skrawania w réznych materiatach.

Podwojnie zaszlifowany boczny kat przytozenia.

tolerancja: Promien ostrza RS,

Wielko$¢ promienia 0,1 mm - 1 mm: RS,= % 0,003 mm.

Wielkos$¢ promienia> 1,0 mm - T mm: RS,= £+ 0,005 mm.

Zaleta:

Zoptymalizowany ksztatt rowka, zaszlifowanie

Zastosowanie:

Specjalnie do obrébki z duzymi predkosciami do frezowania kopiowego przy produkgji
form i narzedzi. Bardzo dobre wyniki przy frezowaniu na sucho.

Liczba zebow Z: 6

Kat linii Srubowej: 30 stopni

chwyt: DIN 6535 HA z h6

Liczba zebow Z: 6

dtugosc ostrzy L.: 16 mm

Promien ostrza R;: 2 mm

wysieg L, z szyjka: 92 mm

minimalna & szyjki trzpienia D, ,: 15 mm

maksymalna @ szyjki trzpienia D1: 15,8 mm

Opis techniczny

posuw f, przy obcinaniu w stali < 1 100 N/mm?’ 0,06 mm
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chwyt

maksymalna gtebokos¢ skrawania a, ... przy obcinaniu
dtugosc ostrzy L.

Liczba zebow Z

Kat linii Srubowej

@ ostrzy D¢

posuw f, przy frezowaniu kopiowym w stali < 1 100 N/mm?

@ chwytu D
wspoétczynnik korekcyjny f,
wysieg L, z szyjka

Promien ostrza R,

maksymalna gtebokos¢ skrawania a, maks. pPrzy
wykonywaniu petnych rowkéw

dtugosc catkowita L

minimalna & szyjki trzpienia D, .
maksymalna & szyjki trzpienia D1
Seria

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma

typ

Tolerancja @ nominalnej
kierunek dosuwu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne

Strategia skrawania

pierscien barwny

DIN 6535 HA z h6
16 mm
16 mm
6
30 stopni
16 mm
0,07 mm
16 mm
1,5
92 mm

2mm
16 mm

150 mm
15 mm
15,8 mm
GARANT Master Steel
TiAIN

VHM

ANSI B 1.20.1
H
e8

poziome, ukosne i pionowe
0,05xD przy frezowaniu kopiowym

Gtebokosc¢ skrawania rowkow
w petnym materiale 0,2xD
nie
HPC

zielone
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Rodzaj produktu Frezy trzpieniowe
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