Karta danych /b Hoffmann Group

Rozwiertaki NC H7, bez powloki, Nominalna @ DC mm lub cale: 2,1

= —————

Dane zamdwienia

Numer katalogowy 162900 2,1
GTIN 4045197089663
Klasa artykutu 110
Opis

Wykonanie:

Do stosowania w obrabiarkach NC, zblizone do DIN 212, chwyt prosty, do
znormalizowanych uchwytéw, zwtaszcza do zaciskéw hydraulicznych albo uchwytow
precyzyjnych.Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego i niezawodnos¢ procesu. Nie trzeba
stosowac uchwytow specjalnych.

Z dtugimi ostrzami i lewoskretng linig srubowa.

<@rozm. 1,7 z3 zebami, > @ rozm. 1,8 — parzysta liczba zebow i nieréwna podziatka zebow. < &
rozm. 3,7 - obustronne kly centrujace, > & rozm. 3,8 - obustronne nakietki centrujace.
Tolerancja wykonawcza rozwiertakéw lub tolerancja ostrza wg DIN 1420 dla tolerancji otworow
H7.

wskazowka:

Rozwiertaki w rozmiarach 1/100, patrz nr 162902.

Rozwiertaki o Srednicy i tolerancji wg wskazania, patrz nr 162951

Opis techniczny

tolerancje chwytu hé

@ nom. D¢ 2,1 mm
posuw f w stali < 750 N/mm? 0,15 mm/obr,
Dtugosc wysiegu L, 24 mm

@ chwytu D 2mm
dtugosc catkowita L 49 mm
dtugos¢ ostrzy L. 11 mm
Liczba ostrzy Z 4
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Tolerancja

Nawiert wstepny z zalecang wartoscia &

powtoka
Materiat ostrza

norma

chtodzenie wewnetrzne

chwyt

Zastosowanie przy rodzaju otworéw

pierscien barwny

Rodzaj produktu

H7

0,05-0,1T mm

bez powtoki

HSS E

Norma zaktadowa

nie

DIN 1835Azh6

przy otworze przelotowym

zielone

Phillips-BIT

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO

Al nadaje sie 20 m/min N
illrtg?(iir\l/ivt:z)(dajqce nadaje sie 20 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 15 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 10 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 7 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 5 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie warunkowo 4 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 5 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 5 m/min M

Ti > 850 N/mm? nadaje sie warunkowo 5 m/min S
(zgcg\:é? dsjﬁ] ree) nadaje sie warunkowo 5 m/min K
CuZn nadaje sie warunkowo 13 m/min N
uniw. nadaje sie

olej nadaje sie
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maksymalnie na mokro nadaje sie
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