Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy z VHM Composite, skrawanie z dodatnim katem ostrza, bez powtoki, @
h10DC: 12 mm

Dane zaméwienia

Numer katalogowy 209542 12
GTIN 4062406366193
Klasa artykutu 100
Opis

Wykonanie:

Specjalnie udoskonalone ostrze narzedzia umozliwia optymalng obrébke materiatow
kompozytowych (kompozytéw).

Dtugos¢ zblizona do DIN 6527 dtuga.

Lewoskretna linia sSrubowa, skrawanie z dodatnim katem ostrza. Materiat jest dociskany do
podtoza. Nadajg sie bardzo dobrze do cienkich materiatow.

chtodzenie wewnetrzne: nie

Tolerancja @ nominalnej: h10

Liczba zebow Z: 8

Kat linii Srubowej: 8 stopni

kierunek dosuwu: poziome, ukosne i pionowe

chwyt: DIN 6535 HA z h6

Liczba zebow Z: 8

dtugos¢ ostrzy L.: 26 mm

wysieg L, z szyjka: 36 mm

@ szyjki D;: 11,6 mm

dtugos¢ catkowita L: 83 mm

@ chwytu D 12 mm

Opis techniczny

chwyt DIN 6535 HA z h6
Tolerancja @ nominalnej h10

@ ostrzy D¢ 12 mm
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Karta danych

/b Hoffmann Group

Kat linii Srubowej

kierunek dosuwu

posuw f, przy frezowaniu rowkéw w GFK CFK
dtugosc catkowita L

@ szyjki D,

wysieg L, z szyjka

@ chwytu D

dtugosc ostrzy L,

Kat sfazowania narozy

Liczba zebow Z

Szerokos¢ sfazowania narozy przy 45°
powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne

Rodzaj produktu

8 stopni
poziome, ukosne i pionowe
0,038 mm
83 mm
11,6 mm
36 mm
12mm
26 mm
45 stopni
8
0,24 mm

bez powtoki
VHM

Norma zaktadowa

Gtebokosc¢ skrawania rowkow
w petnym materiale 1xD

hie

Frezy trzpieniowe
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