Karta danych Ao Hoffmann Group

Rozwiertaki maszynowe H7, bez powtoki, @ nomin.: 50 mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 164000 50
GTIN 4045197092144
Klasa artykutu 120
Opis

Wykonanie:

Parzysta liczba zebdw o nieréwnej podziatce. Dzieki temu otwor jest doktadnie okragty i
pozbawiony karbow. Zaokraglona tysinka na cylindrycznym odcinku ostrzy wygtadza otwoér i
prowadzi rozwiertak. Chwyt stozkowy.

Szlifowane na gotowo, tolerancja H7.

Zastosowanie:

Do rozwiercania otworéw przelotowych i nieprzelotowych, gdyz wiéry odprowadzane
sg zgodnie z kierunkiem skrawania. Dzieki krotkiemu nakrojowi réwniez do otworéw
nieprzelotowych.

Materiat ostrza

&nbsp;: HSS E

norma: DIN 208 B

Kat linii srubowej: 7-8 stopni

chtodzenie wewnetrzne: false

chwyt: MK 1-4

Zastosowanie przy rodzaju otworow: przy otworze przelotowym

tolerancja: H7

Liczba ostrzy Z: 12

tolerancja: H7

Dtugosc wysiegu La: 220 mm

dtugosc catkowita Ly 344 mm

Liczba ostrzy Z: 12

stozek Morse'a MK o wielkosci: 4

posuw f w stali < 750 N/mm?: 0,4 mm/obr,

Opis techniczny

posuw f w stali < 750 N/mm? 0,4 mm/obr,
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Dtugosc wysiegu L,

@ nomin.

stozek Morse'a MK o wielkosci
dtugosc catkowita L

Liczba ostrzy Z

zalecana @ otworu w stali< 750 N/mm?
tolerancja
powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma

Kat linii Srubowej

chtodzenie wewnetrzne

chwyt

Zastosowanie przy rodzaju otworéw

pierscien barwny

220 mm

50 mm

344 mm
12
49,5 mm
H7

bez powtoki
HSS E

DIN 208 B
7-8 stopni
false
MK 1-4
przy otworze przelotowym

bez
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