Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy palcowe, jednozebowe 2xD, TiAIN, M: M1,6

—
Dane zamoéwienia
Numer katalogowy 139610 M1,6
GTIN 4045197533876
Klasa artykutu 11J
Opis
Wykonanie:

Skorygowana geometria gwintu do frezowania doktadnych gwintéw
wewnetrznych(zwraca¢ uwage na mozliwos¢ stabilnego zamocowania). Bardzo stabilne,
jednozebowe frezy do gwintéw, zwiaszcza do obrébki tworzyw szt. wzmocnionych wtéknem
weglowym, szklanym oraz grafitem. Nadaja sie réwniez do stopéw podstawowych na bazie Ti
lub Ni i stali hartowanych do 63 HRC.

Zaleta:

O wiele mnigjsze znoszenie promieniowe niz w przypadku wielozebnych frezéw do gwintéw.
wskazowka:

Jednozebowe frezy do gwintéw wytacznie do obrébki gwintéw wewnetrznych . Otwoér pod
gwint (i ewentualnie pogtebienie) musza by¢ juz wykonane!

chtodzenie wewnetrzne: nie

Liczba zebow Z: 4

skok gwintu: 0,35 mm

@ nom. Dc: 1,2 mm

maksymalna gtebokos$¢ L,: 4 mm

Dtugos¢ chwytu L 18 mm

dtugosc catkowita L: 32 mm

@ chwytu Dg: 3 mm

Opis techniczny

Liczba zebow Z 4
posuw f, w stali < 1400 N/mm? 0,01 mm
skok gwintu 0,35 mm
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liczba rowkéw widrowych
maksymalna gtebokos¢ L,
@ chwytu D

dtugos¢ catkowita L
posuw f, w CFK

Dtugosc chwytu L,
chtodzenie wewnetrzne
@ otworu

Zarys petny

gtebokos¢ gwintu
wielkos¢ gwintu

@ nom. D¢

powtoka

Rodzaj gwintu

Rodzaj gwintu

Kat boku zarysu gwintu

Materiat ostrza
&nbsp;

Norma na gwinty

chwyt

Zastosowanie przy rodzaju otworéw
tolerancje chwytu

pierscien barwny

Zastosowanie wewnetrzne / zewnetrzne

Rodzaj produktu

4 mm
3 mm
32 mm
0,02 mm
18 mm
nie
1,2 mm
tak
3,2 mm
M1,6
1,2 mm
TiAIN
M-LH
M
60 stopni

VHM

DIN 13
DIN 6535 HA z h6

do 2xD przy otworach
nieprzelotowych i przelotowych

h6
zielone
wewn.

Frez do gwintow
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