Karta danych /b Hoffmann Group

Okrawacze spiralne z VHM 90°, TiSiN, @ h6 DC: 12Mmm

<« —

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 208156 12M
GTIN 4062406378882
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Okrawacze do zastosowania uniwersalnego w niemal wszystkich materiatach. Nowa powtoka
zapobiega skutecznie powstawaniu narostow, réwniez w aluminium lub w INOX.

tolerancja: wymiar S = +/- 0,2 mm.

Kat wierzchotkowy =+/- 5 minut katowych.

Doskonata jakos¢ powierzchni dzieki katowi linii Srubowej 35°. Bardzo dtugie okrawacze
dla doskonatych rezultatow okrawania w przypadku wyjatkowo trudno dostepnych konturéw.
Narzedzia bez koncowki.

Zastosowanie:

Nadajg sie doskonale do fazowania i okrawania <b/>krawedzi detali oraz do frezowania
obrysu.

Opis techniczny

@ chwytu D 12 mm
wymiar S 4,2 mm
chwyt DIN 6535 HA z h6
Kat sfazowania narozy 45 stopni
mniejsza @ D, 6 mm
wieksza @ D, 12 mm
Frezowanie fazek 45 stopni
Liczba zebow Z 4
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dtugosc catkowita L

@ ostrzy D¢

posuw f, w stali < 900 N/mm’
powtoka

Materiat ostrza

norma

typ

Tolerancja @ nominalnej

Kat linii Srubowej

kierunek dosuwu

Kat wierzchotkowy pogtebiacza stozkowego
chtodzenie wewnetrzne
tolerancje chwytu

pierscien barwny

Rodzaj produktu

120 mm

12mm
0,06 mm
TiSiN
VHM
Norma zaktadowa
N
hé
35 stopni
poziome i ukosne
90 stopni
nie
hé

zielone

Okrawacze uniwersalne

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
aluminium tworzywa nadaje sie warunkowo 180 m/min N
sztuczne
aluminium (dajace I .
krotki wion) nadaje sie 300 m/min N
Al > 10% Si: nadaje sie 220 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 130 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 115 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 110 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 80 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie warunkowo 65 m/min P
Stal < 55 HRC nadaje sie warunkowo 35 m/min H
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Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie 90 m/min M
Stal INOX > 900 N/mm? nadaje sie 70 m/min M
Ti > 850 N/mm? nadaje sie 50 m/min S
zeliwo szare o .
(sferoidalne) nadaje sie 100 m/min K
uniw. nadaje sie
maksymalnie na mokro nadaje sie
minimalnie na mokro nadaje sie warunkowo
suchy nadaje sie warunkowo
1 maddat o el o o o,
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stugi
Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HB 129100 HB
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