Karta danych /b Hoffmann Group

Rozwiertaki maszynowe z HM H7, bez powtoki, @ nom. DC: 5,5mm

e
Dane zamodwienia
Numer katalogowy 164500 5,5
GTIN 4045197252012
Klasa artykutu 110
Opis

Wykonanie:

Dlugie ostrza, lewoskretna linia Srubowa.Skrajnie nieréwna podziatka zebéw (EU) od wielk. 2.
Dzieki temu powstaje otwoér o doktadnej kotowosci i bez karbow.

Zastosowanie:

Do stabilnych maszyn bez bicia. Wyzsza trwatosc¢ i doktadnos$¢ wymiaréw w poréwnaniu do
rozwiertakdw HSS.

Materiat ostrza:

Wielk. 1-13 VHM.

Wielk. 14-16 z ptytkami skrawajacymi z HM, twarde tysinki prowadzace ze stali azotowane;j.

Opis techniczny

Diugos¢ wysiegu L, 55 mm
posuw f w stali < 1100 N/mm’ 0,12 mm/obr,
@ nom. D¢ 55 mm
tolerancje chwytu h9

@ chwytu D 5,6 mm
dtugos¢ catkowita L 93 mm
dtugosc ostrzy L. 26 mm
Liczba ostrzy Z 6
Tolerancja H7
Nawiert wstepny z zalecang wartoscia & 0,1-0,2mm
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Karta danych /b Hoffmann Group

powtoka bez powtoki
Materiat ostrza HM K10

norma DIN 8093
chtodzenie wewnetrzne nie

chwyt Kotek walcowy h6
Zastosowanie przy rodzaju otworéw przy otworze przelotowym
pierscien barwny bez

Rodzaj produktu Phillips-BIT

Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO

Al nadaje sie 35 m/min N
i:gﬁ:ru?g)(dajace nadaje sie 30 m/min N
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 20 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 13 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 10 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 8 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 6 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 10 m/min M
CuZn nadaje sie 20 m/min N
olej nadaje sie

maksymalnie na mokro nadaje sie
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