Karta danych Ao Hoffmann Group

Gwintowniki maszynowe HSS-E-PM ksztatt B 6HX, TiCN, M: M20

Dane zamédwienia

Numer katalogowy 132160 M20
GTIN 4045197071378
Klasa artykutu 11H
Opis

Wykonanie:

Duze naciecie w nakroju.

Czesc¢ prowadzaca z rowkami smarnymi, ale bez rowkow widrowych. Stosowac z emulsja
(zawartosc thuszczu min. 8%).
wskazowka:

DOSTEPNA NOWA GENERACJA!
Zalecany produkt nastepca to nr 132180.
Kat boku zarysu gwintu: 60 stopni

Norma na gwinty: DIN 13

Ksztatt nakroju: B

chtodzenie wewnetrzne: false
Zastosowanie przy rodzaju otworow: do 2xD przy otworze przelotowym
kierunek skrawania: prawe

Rodzaj gwintu: M

Materiat ostrza

&nbsp;: HSS E

norma: DIN 376

Klasa tolerancji: ISO 2X 6HX

skok gwintu: 2,5 mm

dtugosc catkowita Ly: 140 mm

@ chwytu: 16 mm

chwyt kwadratowy: 12 mm

@ otworu rdzenia: 17,5 mm

Opis techniczny

@ otworu rdzenia 17,5 mm
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Gwintownik maszynowy pozwalajacy
na bardzo dynamiczna obrébke

niebieski
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