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Gwintowniki maszynowe do wrzecion synchronizowanych HSS-E-PM, TiAIN,
M: M16

ey —

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 132280 M16
GTIN 4045197446169
Klasa artykutu 11H
Opis

Wykonanie:

Stabilne wykonanie ze scieciem w nakroju i chwytem wg DIN 1835-B. Specjalna geometria
do zastosowania na obrabiarkach zesynchronizowanym napedem wrzeciona. Gwintownik jest
prowadzony przez synchronizowane wrzeciona obrabiarki.

Specjalnapowtoka z TiAIN zapewnia optymalng trwato$¢.Stosowac z emulsjg (min. zawartos¢
oleju 8%).

wskazowka:

W zastosowaniach we wrzecionach synchronizowanych uchwyt szybkowymienny do
gwintowania GARANT nr 338100-338121, z minimalng kompensacja dlugosci (MLA),
zapewnia wysoka niezawodnos¢ procesu obrébki.

Rodzaj gwintu: M

Materiat ostrza

&nbsp;: HSS E PM

norma: norma zakfadowa

Klasa tolerancji: ISO 2X 6HX

skok gwintu: 2 mm

dtugosc catkowita L: 110 mm

@ chwytu Dg: 12 mm

Chwyt kwadratowy O0: 9 mm

@ otworu rdzenia: 14 mm

Opis techniczny
Liczba ostrzy Z 3
@ gwintu 16 mm
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kat naciecia

@ otworu rdzenia

liczba rowkéw widrowych
skok gwintu

norma

@ chwytu D

dtugosc catkowita L
Chwyt kwadratowy O
Klasa tolerancji

Materiat ostrza
&nbsp;

gtebokos¢ gwintu
Rodzaj gwintu

wielkos¢ gwintu
powtoka

Kat boku zarysu gwintu
Norma na gwinty
Ksztatt nakroju

chwyt

chtodzenie wewnetrzne
Zastosowanie przy rodzaju otworéw
kierunek skrawania

tolerancje chwytu
rodzaj narzedzia gwintujgcego

pierscien barwny

Rodzaj produktu

8 stopni

14 mm

3
2mm
norma zaktadowa

12 mm
110 mm

9 mm

ISO 2X 6HX
HSS EPM

40 mm
M
M16
TiAIN
60 stopni
DIN 13
B
DIN 1835Bzh6
nie
do 2,5xD przy otworze przelotowym
prawe
h6

Gwintowniki maszynowe
do obrébki synchronicznej

niebieskie

gwintownik
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