Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy wiercaco-gwintujace 1,5xD, TiAIN, M: M3

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 139511 M3
GTIN 4062406393243
Klasa artykutu 11)

Opis

Wykonanie:

Skorygowana geometria gwintu do frezowania doktadnych gwintow wewnetrznych
(zwraca¢ uwage na mozliwosc stabilnego zamocowania). Z pogtebiaczem od strony chwytu,
do wykonywania pogtebien 90°. Wieksza srednica rdzenia, dwa waskie rowki wiérowe o
zoptymalizowanej geometrii oraz specjalne ostrze wiercace powodujg powstawanie wiasciwych
wioréw i matych sit skrawania.

Zaleta:

Wiercenie, pogtebianie i gwintowanie przy uzyciu jednego narzedzia!

skok gwintu: 0,5 mm

@ ostrzy Dc: 2,45 mm

dtugosc¢ ostrza l.: 4,9 mm

Dtugos¢ chwytu Li: 36 mm

dtugos¢ catkowita L: 54 mm

@ chwytu D;: 6 mm

Opis techniczny

@ chwytu D; 6 mm
liczba rowkéw widrowych 2
skok gwintu 0,5 mm
dtugos¢ catkowita L 54 mm
Dtugos¢ chwytu L 36 mm
szeroko$¢ podciecia e, 0,5 mm
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posuw f, w odlewach aluminiowych
maksymalna @ pogtebienia D,
wielkos¢ gwintu

dtugos¢ ostrza |,

gtebokos¢ gwintu

@ ostrzy D¢

zaprogramowana wartos¢ pogtebienia L,
powtoka

Rodzaj gwintu

Rodzaj gwintu

Kat boku zarysu gwintu

Materiat ostrza
&nbsp;

Norma na gwinty
chwyt
Liczba ostrzy Z

chtodzenie wewnetrzne
Zastosowanie przy rodzaju otworéw

Kat stopnia pogtebiajacego

tolerancje chwytu

pierscien barwny

Zastosowanie wewnetrzne / zewnetrzne

Rodzaj produktu

0,03 mm
3,3mm
M3
49 mm
3,66
2,45 mm
5,36 mm
TiAIN
M
M
60 stopni

VHM

DIN 13
DIN 6535 HA z h6
2
tak

do 1,5%D przy otworze
nieprzelotowym i przelotowym

90 stopni
hé
bez

wewn.

Frez do gwintow
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