Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy tarczowe VHM HPC, TiAIN, @xszerokos¢+0,1xk11: 80X12mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 185015 80X12
GTIN 4062406397548
Klasa artykutu 11V
Opis

Wykonanie:

Precyzyjne frezy tarczowe z VHM do skrawania w obszarze HPC. Z nowa powtoka

wysokowydajng zapewniajaca doskonatg wytrzymatosc.

Frezy zespotowe: frezy o takiej samej @ i liczbie zebéw mozna taczy¢ w zespoty i ustawiac na

zadanga szerokos¢. Zeby zachodzg wtedy na siebie, poniewaz frezy nie majg podwyzszonego

kotnierza otworu.

Szczegolnie ekonomiczne sa zespoly 2-frezowe. Dzieki przektadaniu frezéw mozna

wykorzystac oba ostrza boczne kazdego frezu.

wskazowka:

- Frezy w zestawie montowac wylacznie z zastosowaniem odpowiednio szerokiego
pierscienia trzpienia frezarskiego, poniewaz w przeciwnym razie nastapi uszkodzenie
frezow.

- Odpowiednie pierscienie trzpienia frezarskiego - patrz grupa produktow 30.

- Rowki petne: f,dla a.=0,1xD.

Produkt nastepczy do nr 185010.

Opis techniczny
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12 mm

mozliwosci faczenia2 frezéw o réznej szerokosci A

mozliwosci faczenia 2 frezéw o jednakowej szerokosci,
szerokos¢ catkowita E

grubosc kotnierza b +0,1

mozliwosci faczenia2 frezéw o réznej szerokosci B
@ ostrzy D

wykonanie chwytu

mozliwosci faczenia 2 frezéw o réznej szerokosci,
szerokos¢ catkowita E

posuw f, w stali < 900 N/mm’
@ H6 otworu d,

Szerokos¢ ciecia

Liczba zebow Z

Bund-@ d, -2

wysokos$¢ zeba Zh
mozliwosci faczenia 2 frezéw o jednakowej szerokosci A/B
powtoka

Materiat ostrza

norma

typ

Tolerancja @ nominalnej

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

21,6-23,8 mm

8 mm
14 mm
80 mm

z otworem
23,5-25,8 mm

0,06 mm
27 mm
12 mm

14
50 mm
15 mm
12 mm
TiAIN
VHM
DIN 885 A
N
+0,1

Gtebokos¢ skrawania rowkéw
w petnym materiale 1xD

Strategia skrawania HPC
chtodzenie wewnetrzne nie
pierscien barwny bez
Rodzaj produktu Frezy tarczowe
Dane uzytkownika
przydatnos¢ V. kod ISO
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aluminium tworzywa
sztuczne

aluminium (dajace
krotki wiodr)

Al > 10% Si:

Stal < 500 N/mm?

Stal < 750 N/mm?

Stal < 900 N/mm?

Stal < 1100 N/mm?

Stal < 1400 N/mm?

Stal INOX < 900 N/mm?

zeliwo szare
(sferoidalne)

CuZn
olej

maksymalnie na mokro

nadaje sie

nadaje sie

nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie
nadaje sie

nadaje sie
nadaje sie

nadaje sie
nadaje sie warunkowo

nadaje sie

/b Hoffmann Group

280 m/min

280 m/min

200 m/min
120 m/min
110 m/min
100 m/min
90 m/min
75 m/min

45 m/min

70 m/min

300 m/min
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