Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy torusowe z VHM GARANT Master Alu PickPocket HPC, DLC, @ e6 DC/R1:
12/2,0 mm

Ton—umn
Dane zamoéwienia
Numer katalogowy 206261 12/2,0
GTIN 4062406398538
Klasa artykutu 11X
Opis
Wykonanie:

Z zaszlifowaniem mimosrodowym i wypolerowanymi rowkami wiérowymi w celu dobrego
odprowadzania wiéréw powstajacych przy obrébce materiatéw niezelaznych dajacych diugi
wior.

Maksymalne predkosci posuwu przy pionowym zanurzeniu. Rampy do 45°.

Tolerancje:

- Promien naroza

R, = 0,5 tolerancja £0,02 mm.

R, > 0,5 - 1,5 tolerancja £0,03 mm.

R, > 1,5 tolerancja £0,05 mm.

Liczba zebow Z: 3

chwyt: DIN 6535 HA z h6

Doktadnos$¢ wywazenia z chwytem: G 2,5 z HA

Liczba zebow Z: 3

dtugosc ostrzy L.: 19 mm

Promien ostrza R;: 2 mm

wysieg L, z szyjka: 73 mm

@ szyjki D;: 11 mm

dtugosc catkowita L: 120 mm

Opis techniczny
Liczba zebow Z 3
posuw f, przy obcinaniu w aluminium dajacym krotki wior 0,05 mm
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posuw f, przy frezowaniu kopiowym w aluminium
dajacym kroétki widr

dtugos¢ catkowita L
@ ostrzy D
Promien ostrza R,
@ chwytu D

@ szyjki D,

dtugosc ostrzy L.
wysieg L, z szyjka
Doktadno$¢ wywazenia z chwytem
chwyt

Seria

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma
Tolerancja @ nominalnej
Wiasciwosci kata linii srubowej
Podziatka ostrzy

kierunek dosuwu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

0,06 mm

120 mm
12mm
2mm
12mm
11T mm
19 mm
73 mm

G25zHA
DIN 6535 HA z h6
GARANT Master Alu
DLC

VHM

norma zaktadowa
e8
nierébwny
nierowny
poziome, ukosne i pionowe
0,5xD przy obcinaniu
Gtebokosc¢ skrawania rowkow
w materiale petnym 1xD
nie
HPC
z6tty

Frezy trzpieniowe
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