Karta danych /b Hoffmann Group

Wiertta GARANT Master Steel SPEED z VHM, chwyt walcowy DIN 6535 HB,
TiAIN, @ DC h7: 14,06-Xmm

SSlaEsSa—ui—Te
Dane zaméwienia
Numer katalogowy 123226 14,06-X
GTIN 4062406523497
Klasa artykutu 11E
Opis
Wykonanie:

Zaprojektowany do zastosowania z bardzo duzymi predkosciami skrawania. Wspaniale nadaje

sie do maszyn z matym poborem mocy i duzej liczbie obrotow.

- Znaczaca redukcja sit skrawania dzieki specjalnej geometrii ostrzy.

- Powloka zapewniajaca lepsza odpornosc na zuzycie takze przy wysokich temperaturach
procesowych.

- Polerowane rowki na wiory zapewniajgce dobre odprowadzanie wioréw.

Waski $cin i szczegolne uporzadkowanie 4 tysinek prowadzacych wptywaja na duza

doktadnos¢ pozycjonowania i osiowa. Zoptymalizowana mikrogeometria zapewnia

zwiekszong wytrzymatos$¢ i wydajnosc.

wskazowka:

Dtugos¢ rowkow widrowych Le=1L,+ 1,5 X De.

Wiasciwe zastosowanie wiertta do gtebokich otworéw 12xD wymaga uprzedniego centrowania

za pomoca nr 121068- 121130 lub wykonania otworu prowadzacego 3xD przy uzyciu nr 122736.

Termin dostawy: 12 tygodni roboczych

Minimalne zaméwienie: 3 szt

Wersja specjalna na zamowienie Klienta: mozliwos¢ anulowania w ciggu maksymalnie 3

dni roboczych po otrzymaniu potwierdzenia zlecenia. Bez mozliwosci zwrotu. Zastrzega sie

mozliwos¢ dostawy £10% (min. 1 szt.) wiekszej lub mniejszej ilosci towaru.

Opis techniczny

Tolerancja @ nominalnej h7
Dtugos¢ rowkow widrowych L. 208 mm
@ chwytu D 16 mm
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norma

dtugosc catkowita L

posuw f w stali < 1100 N/mm’

Liczba ostrzy Z
zakres @

Seria

powtoka

Materiat ostrza
Wersja

kat wierzchotkowy

chwyt

chtodzenie wewnetrzne

Strategia skrawania

Konieczne wiertto pilotowe

norma zaktadowa
260 mm
0,23 mm/obr,
2
14,06 - 16,05 mm
Master Steel
TiAIN
VHM
12xD
135 stopni
DIN 6535 HB h6
tak, przy 25 barach
HPC

tak, wiertta pilotowe

Semi-Standard tak
pierscien barwny zielone
Rodzaj produktu Wiertfa krete
Dane uzytkownika

przydatnos¢ V. kod ISO
Stal < 500 N/mm? nadaje sie 160 m/min P
Stal < 750 N/mm? nadaje sie 125 m/min P
Stal < 900 N/mm? nadaje sie 115 m/min P
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie 105 m/min P
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie 65 m/min P
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie warunkowo 55 m/min M
GG nadaje sie 100 m/min K
zeliwo sferoidalne nadaje sie 95 m/min K
uniw. nadaje sie
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maksymalnie na mokro nadaje sie

minimalnie na mokro nadaje sie
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