Karta danych

Frezy kuliste VHM MTC, TiAIN, @ f8 DC: 6mm

l—

Dane zamdwienia

Numer katalogowy 2074606
GTIN 4045197128782
Klasa artykutu 11X
Opis

Wykonanie:

Frezykulisteo skorygowanym ksztatcie ostrzy, bez znieksztatcenia profilu. Podwdjnie
zaszlifowany boczny kat przytozenia. Tolerancje: kontur promieniax0,005 mm.

Zastosowanie:

Zwtaszcza do MTC (Multi Task Cutting), przewidziane do zastosowania w centrach tokarskich i
frezarskich nowej generacji.

wskazowka:

DOSTEPNA NOWA GENERACJA! Zalecanym nowym wyrobem zamiennym jest nr 207492.

Opis techniczny

posuw f, przy obcinaniu w stali < 900 N/mm? 0,041 mm
@ ostrzy D¢ 6 mm
posuw f, przy frezowaniu kopiowym w stali < 900 N/mm?’ 0,051 mm
Liczba zebow Z 4

@ chwytu D 6 mm
dtugos¢ catkowita L 100 mm
dtugosc ostrzy L, 10 mm
Kat linii sSrubowej 45 stopni
promien R 3mm
powtoka TiAIN
Materiat ostrza VHM
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Norma

typ

Tolerancja @ nominalnej
kierunek dosuwu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chwyt

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
pierscien barwny

Rodzaj produktu

DIN 6527
N
f8

poziome, ukosne i pionowe

0,03xD przy frezowaniu kopiowym

0,3xD przy obcinaniu

DIN 6535 HA h6
nie
MTC
bez

Frezy sferyczne i kuliste

Dane uzytkownika

przydatnos¢

Stal < 500 N/mm? nadaje sie
Stal < 750 N/mm? nadaje sie
Stal < 900 N/mm? nadaje sie
Stal < 1100 N/mm? nadaje sie
Stal < 1400 N/mm? nadaje sie
Stal INOX < 900 N/mm? nadaje sie
zeliwo szare L

(sferoidalne) MR B
uniw. nadaje sie
maksymalnie na mokro nadaje sie

minimalnie na mokro nadaje sie warunkowo

suchy nadaje sie warunkowo

przytacze nadaje sie warunkowo

V. kod ISO
225 m/min P
210 m/min P
180 m/min P
145 m/min P
140 m/min P
85 m/min M
350 m/min K

Odpowiednie produkty

25.04.2025 22:26

2/3



Karta danych

https://www.hoffmann-group.com/PL/pl/hom/p/207460-6
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