Karta danych /b Hoffmann Group

Frezy torusowe GARANT Master na bazie niklu HPC, TiAIN, @ e8 DC/RS1:
6/1,0 mm

Dane zamdwienia

Numer katalogowy 206371 6/1,0
GTIN 4062406565268
Klasa artykutu 112
Opis

Wykonanie:

Innowacyjny substrat do obrébki skrawaniem stopow na bazie niklu. Nowo opracowana
powtoka.

Zastosowanie:

Do frezowania stopow na bazie niklu o wysokiej twardosci na goraco.
Liczba zebow Z: 4

Kat linii Srubowej: 35 stopni

chwyt: DIN 6535 HB h6

Liczba zebow Z: 4

dtugos¢ ostrzy L: 13 mm

Promien ostrza R;: 1 mm

wysieg L, z szyjka: 20 mm

@ szyjki D;: 5,8 mm

dtugos¢ catkowita L: 57 mm

Opis techniczny

Promien ostrza R, 1T mm
Kat linii sSrubowej 35 stopni
wysieg L, z szyjka 20 mm
dtugosc ostrzy L, 13 mm
@ ostrzy D¢ 6 mm
Liczba zebow Z 4
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@ chwytu D

@ szyjki D,

chwyt

dtugos¢ catkowita L

posuw f, przy obcinaniu w Inconel®-u
Seria

powtoka

Materiat ostrza
&nbsp;

norma

typ

Tolerancja @ nominalnej
Wiasciwosci kata linii srubowej
Podziatka ostrzy

kierunek dosuwu

szerokos¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

szerokos$¢ styku z obrabianym przedmiotem a. przy
frezowaniu

chtodzenie wewnetrzne
Strategia skrawania
tolerancje chwytu
pierscien barwny

Rodzaj produktu

6 mm
5,8 mm
DIN 6535 HB h6
57 mm
0,026 mm
GARANT Master Titan
TiAIN

VHM

DIN 6527
N
f8
nierébwny
nierbwne
poziome, ukosne i pionowe
0,3xD przy obcinaniu
Gtebokosc¢ skrawania rowkow
w materiale petnym 1xD
nie
HPC
hé
rézowy

Frezy trzpieniowe

Ustugi

Szlifowanie $ciernica trzpieniowa Typ HB

129100 HB
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