Karta danych /b Hoffmann Group

Wysokowydajne frezy GARANT Power Q Mini, zgwintem, @ D / liczba ostrzy Z:
25/4 mm

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 213056 25/4
GTIN 4062406566586
Klasa artykutu 210
Opis

Wykonanie:

System frezowania z duzym posuwem do mniejszych srednic obrobki i pracy na wiekszej
gltebokosci. Wyjatkowa skutecznos¢ dzieki wysokiej liczbie ostrzy.

Czes¢ zamienna:

Zestaw srub do ptytek skrawajacych nr 219799 9 (7IP; 1,2Nm).

wskazowka:

Stosowac wkretaki dynamometryczne TQ GARANT nr 211750, wielk. 1,2 z grotem nr674252,
wielk. 7IP .

przy stosowaniu przedtuzek zawsze pracowac z chtodzeniem wewnetrznym.

Wymiana narzedzi: PowerCard

chtodzenie wewnetrzne: tak

Liczba ostrzy Z: 4

@ D, h6:12,5 mm

@ D,: 2T mm

@ D;: 19 mm

dtugos¢ catkowita Lges: 35 mm

gwint uchwytu M: M12

Opis techniczny
D D, 19 mm
@ D, h6 12,5 mm
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Dtugosc rampingu dla .

@ ostrzy D

Frez obiegowy @ D,
Frez obiegowy a,
chtodzenie wewnetrzne
Kat rampingu a,.
gwint uchwytu M
@D,

Frez obiegowy @ D, ..
Liczba ostrzy Z
dtugosc catkowita L
wykonanie chwytu
Zastosowanie frezu
Zastosowanie frezu
Zastosowanie frezu
Strategia skrawania

Wymiana narzedzi

20,4 mm
25 mm
39,1 mm
1 mm
tak
2,8 stopni
M12
21T mm
49,5 mm
4
35mm
zgwintem
Ramping
Wcinanie
Frezowanie cyrkulacyjne
HPC

PowerCard
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