Karta danych /b Hoffmann Group

Cyrkulacyjne frezy wiercaco-gwintujace 2,5xD, TiAIN, M: M4

L — e

Dane zamoéwienia

Numer katalogowy 139521 M4
GTIN 4062406565664
Klasa artykutu 1)

Opis

Wykonanie:

Narzedzie do potaczonego wykonywania otworéw, faz i gwintéw w trakcie tylko

jednej operacji. Bez nawiercania. Innowacyjna geometria ostrzy czotowych czyni to

narzedzie specjalista w zakresie wykonywania gwintéw w materiatach utwardzanych i
trudnoskrawalnych. Dzieki wysokowydajnej powtoce TiAIN osiggnieto maksymalna
trwalos¢, w szczegolnosci w utwardzanych stalach do 67 HRC. Wszystkie narzedzia sa lewotnace
i nadajg sie do gwintow prawo- i lewoskretnych.

wskazowka:

Zasadniczo stosowac z emulsja KSS. (zawartos¢ ttuszczu min. 8%). W przypadku stali >45 HRC
mozna stosowac wytacznie ze sprezonym powietrzem!

skok gwintu: 0,7 mm

@ ostrzy D¢: 3,1 mm

dtugosc ostrza l.: 2,2 mm

Dtugos¢ wysiegu L;: 11,2 mm

Dtugos¢ chwytu Li: 41,5 mm

dtugosc catkowita L: 57 mm

Opis techniczny

wielkos¢ gwintu M4
maksymalna & pogtebienia D, 2,18 mm
dtugos¢ catkowita L 57 mm
@ chwytu D 6 mm
skok gwintu 0,7 mm
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liczba rowkéw widrowych
gtebokos¢ gwintu
Dtugosc chwytu L,
Posuw f, w stali < 65 HRC
dtugosc ostrza |,
promien programowany
Dtugosc wysiegu L,

@ ostrzy D¢

powtoka

Rodzaj gwintu

Rodzaj gwintu

Kat boku zarysu gwintu

Materiat ostrza
&nbsp;

Norma na gwinty
chwyt
Liczba ostrzy Z

chtodzenie wewnetrzne
Zastosowanie przy rodzaju otworéw

Kat stopnia pogtebiajacego

kierunek skrawania

tolerancje chwytu

pierscien barwny

Zastosowanie wewnetrzne / zewnetrzne

Rodzaj produktu

7,75
41,5 mm
0,01 mm
2,2 mm
1,53 mm
11,2 mm
3,1 mm

TIiAIN

M

M-LH

60 stopni

VHM

DIN 13
DIN 6535 HA z h6
4
tak

do 2,5xD przy otworze
nieprzelotowym i przelotowym

90 stopni
prawe
hé
bez
wewn.

Frez do gwintow
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