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Obrotowe kly tokarskie z wkltadem z weglikow spiekanych i nakretka
wypychajaca, Stozek Morse’a (MK): 5

Dane zamodwienia

Numer katalogowy 3212405
GTIN 4062406572457
Klasa artykutu 31Z
Opis

Wykonanie:

- O$ punktaka z wktadem z weglikow spiekanych do zastosowan powodujacych silne
Scieranie podczas centrowania.

- Kat wierzchotkowy 60°.

- Splaszczona bocznie nakretka wypychajaca.

- Bardzo precyzyjne ulozyskowanie zapewnia wysoka precyzje ruchu obrotowego.

- Nasmarowanie na state zwalnia z koniecznosci wykonywania konserwacji.

- Specjalna uszczelka zapobiega przenikaniu brudu i cieczy chtodzacej.

Opis:

Kty centrujace stosuje sie w tokarkach przede wszystkim do podpierania dtugich i waskich

elementéw, poniewaz w ich przypadku istnieje niebezpieczenistwo wygiecia lub uderzania

wskutek oddziatujacych sit.

Do mocowania ktéw stuzy stozek Morse’a. Obrabiany element zostaje zamocowany w uchwycie

zaciskowym; pogtebienie jest wykonywane nawiertakiem. Po zmianie mocowania nastepuje

osadzenie kfa.

Zastosowanie:

Do obrobki detali cienkosciennych przy wysokich obrotach oraz przy duzej liczbie sztuk z

automatycznym zatadunkiem w produkg;ji seryjne;j.

Wysokie sity osiowe podczas trudnego skrawania dzieki specjalnemu uktadowi tozysk.

@ korpusu D: 96 mm

dtugos¢ uzytkowa B: 134 mm

@ weglikow spiekanych H: 18 mm

maksymalne bicie: 0,005 mm

dtugosc¢ kta C: 49 mm
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maksymalna predko$¢ obrotowa: 2600 min”

Opis techniczny

dtugosc kta C 49 mm
@ weglikéw spiekanych H 18 mm
@ korpusu D 96 mm
maksymalna predkos¢ obrotowa 2600 min’
dtugos¢ uzytkowa B 134 mm
maksymalne bicie 0,005 mm
do detali o masie 2000 kg
stozek Morse’a MK5
Sita osiowa 6,6 kN
kat wierzchotkowy 60 stopni
wkfadka z weglikéw spiekanych tak
wersja obrotowy
$ruba dociskowa tak
Rodzaj produktu kiet centrujacy
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